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MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

O Pregoeiro da SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO DO MUNICIPIO DE SALVADOR, designado pelo
Presidente da Comissdo Especial de Licitacdes do PRODETUR — Salvador, Portaria n2 019/2021 de 16 de
abril de 2021, torna publico aos interessados e aqueles oriundos de paises elegiveis do Banco
Interamericano de Desenvolvimento (BID), que fard realizar licitacdo, na modalidade de PREGAO
ELETRONICO, do tipo MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE tudo de conformidade com as regras estipuladas
no Contrato de Empréstimo n.2 3682/0C-BR, celebrado no dia 06 de junho de 2017, entre o Banco
Interamericano de Desenvolvimento (BID) e o MUNICIPIO DE SALVADOR, para financiamento do
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR, conforme faculta
0 § 52do Artigo 42 da Lei n2. 8.666/93 e suas altera¢des subsequentes, que sera regido pela regidos pela
Lei Municipal n? 6.148/02, Lei n2 10.520/2002, Lei Complementar n2 123/2006, Decretos Municipais n2s
15.611/05, 15.814/05, 15.984/05, 24.900/2014 e 32.562/2020, das normas gerais da Lei n2 8.666/93 e Lei
Municipal n2 4.484/92, no que couber, e demais exigéncias deste Edital.

Na data, hordrio e endereco eletrénico abaixo indicado far-se-a a abertura da Sessdao Publica de Pregao
Eletrénico, por meio de Sistema Eletronico do Banco do Brasil.

DATA: 20/05/2022
HORARIO DE BRASILIA: 14h.00min.
ENDERECO ELETRONICO: www.licitacoes-e.com.br

N3do havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a abertura do certame
na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no
mesmo hordario e local estabelecidos no preambulo deste Edital, desde que ndao haja comunica¢do do
Pregoeiro em contrario.

1. DO OBJETO

1.1 Aquisicdo de mobilidrio corporativo diverso para (i) implantacdo do Arquivo Publico Municipal de
Salvador, integrante do Centro de Interpreta¢do do Patriménio da cidade de Salvador, (ii) implantacdo da
Sala de Monitoramento da Guarda Civil Municipal de Salvador e (iii) complementac¢do de layout da
Secretaria da Reparacdo-SEMUR e da Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT, da Empresa Salvador
Turismo-SALTUR e Funda¢do Gregdrio de Mattos-FGM resultante do Plano de Fortalecimento
Institucional, de acordo com as quantidades e especificacdes técnicas constantes nas Especificagdes
Técnicas - Anexo |l.

1.1.1 Em caso de discordancia existente entre as especificacGes deste objeto descritas no site e as
especificagdes constantes do Anexo |l deste Edital prevalecerdo as ultimas.

1.2 Acompanham este Edital os seguintes Anexos:

Anexo |I: Minuta do Termo do Contrato;

Anexo Il: EspecificacGes Técnicas;

Anexo lll: Modelo de Proposta de Precos;

Anexo IV: Modelo de Declaragdo de Inexisténcia de Fato Impeditivo a Habilitagdo;
Anexo V: Modelo de Declarac¢ao de ndao Empregar Menor;
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Anexo VI: Modelo de Atestado de Capacidade Técnica;
Anexo VII: Relagdo dos Paises Membros do BID; e
Anexo VIII: Garantia de Execucdo Contratual — Nao Aplicavel

2. DAIMPUGNAGAO AO EDITAL

2.1 Até dois dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, qualquer interessado poderd
impugnar o ato convocatdrio do pregao.

2.2 As peti¢cdes de impugnagao deverdo ser encaminhadas por meio eletrénico, via internet, para o
endereco celprodetur@salvador.ba.gov.br.

2.3 N3do serao conhecidas as impugnagdes interpostas depois de vencido o prazo legal.

2.4 A impugnacao ndo possui efeito suspensivo e caberd ao pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela
elaboragdo do edital e dos anexos, decidir sobre a impugnagdo em 24 (vinte e quatro) horas.

2.4.1 A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional, devera ser motivada pelo
pregoeiro nos autos do processo de licitagdo e comunicada a autoridade competente.

2.5 Acolhida a impugnacgao contra o ato convocatdrio, serd designada nova data para a realizagdo do
certame, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragao nao afetar a formulagdo das propostas.

2.6 As consultas serdo respondidas diretamente no site www.licitacoes-e.com.br, no campo
“mensagens”, no link correspondente a este Edital.

3. DA SOLICITAGAO DE INFORMACOES

3.1 Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério serdo enviados ao Pregoeiro, até 03
(trés) dias uteis anteriores a data fixada para abertura da sessao publica, exclusivamente por meio
eletrénico via internet, no e-mail celprodetur@salvador.ba.gov.br. As informacdes e/ou esclarecimentos
serdo prestados pelo Pregoeiro por meio do site licitacoes-e.com.br ficando todos os Licitantes obrigados
a acessa-lo para obtencdo das informacg&es prestadas pelo Pregoeiro.

3.1.2 O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado da data
de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragdo do
edital e dos anexos.

3.1.3 As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo site www.licitacoes.ba.gov.br e
http://www.prodeturssa.salvador.ba.gov.br/index.php/licitacoes, e vinculardo os participantes e a
administragao.

4. DAS CONDICOES PARA PARTICIPACAO
4.1 Poderdo participar deste Pregdo Eletronico as empresas que:
4.1.1 Atendam as condi¢Oes deste Edital e seus Anexos, inclusive quanto a documentacdo exigida para

habilitagdo, constante do Item 12 deste Edital, e estiverem devidamente credenciadas no Banco do Brasil,
por meio do site www.licitacoes-e.com.br.

4.1.2. As empresas estrangeiras deverao solicitar o seu credenciamento diretamente no Banco do Brasil
no site www.licitacoes-e.com.br, até 03 (trés) dias Uteis antes da abertura da sessdo. Para seu
credenciamento deverdo fornecer: nome, endereco fisico, telefone e endereco eletronico (e-mail).
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4.1.3 Nao esteja sob faléncia, recuperacdo judicial, recuperacao extrajudicial, concurso de credores,
dissolucao, liquidacdo, consércios de empresas, e ndo sejam controladoras, coligadas ou subsididrias
entre si;

4.1.4 Estardo impedidos de participar de qualquer fase do processo os interessados que se enquadrem
em uma ou mais situagao a seguir:

a) Proibidos de participar de licitacdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislacdo
vigente;

b) Enquadrados nas hipdteses previstas nos incisos I, Il e lll do art. 92 da Lei n2 8.666/93.

¢) Que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seus anexos.

4.2 Como requisito para participa¢do no Pregdo Eletrénico o Licitante devera manifestar, em campo
proprio do Sistema Eletronico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta
de pregos esta em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatério, bem como a descritiva
técnica constante das Especificagdes Técnicas no Anexo Il do presente Edital. O Banco do Brasil atua como
Orgao provedor do Sistema Eletronico.

4.3 Nao poderao concorrer direta ou indiretamente nesta licitagdo:

4.3.1 Servidor de qualquer Orgdo ou Entidade vinculada ao Orgdo promotor da licitacdo, bem assim a
empresa da qual tal servidor seja sécio, dirigente ou responsavel técnico.

4.3.2 Empresas de paises que ndao sejam membros do BID.

4.4 O Licitante arcara integralmente com todos os custos de preparacdo e apresentagao de sua proposta
de precos de pregos, independente do resultado do procedimento licitatério.

4.5 Uma Licitante, ou grupo, suas filiais ou empresas que fazem parte de um mesmo grupo econémico ou
financeiro, somente podera apresentar uma Unica proposta de prec¢os. Caso um Licitante participe em
mais de uma proposta de precgos, estas propostas de precos ndo serao levadas em consideracao e serdo
rejeitadas pelo Comprador.

4.5.1 Para tais efeitos entende-se que fazem parte de um mesmo grupo econdmico ou financeiro, as
empresas que tenham diretores, acionistas (com participacdo em mais de 5%), ou representantes legais
comuns, e aquelas que dependam ou subsidiem econdmica ou financeiramente a outra empresa.

4.6 Nenhuma empresa ou instituicdo vinculada ao Comprador sera elegivel para participar deste processo
licitatdrio.

4.7 Aplicam-se aos Licitantes nessa aquisicdo todas as disposi¢des referentes as Praticas Proibidas e a
incorporacdo do reconhecimento reciproco de sancBes por parte de Instituices Financeiras
Internacionais (IFI).

5. DA PARTICIPACAO PELAS EMPRESAS DOS PAISES MEMBROS DO BID

5.1 Este Pregdo Eletronico esta aberto a todas aos Licitantes elegiveis, conforme especificam as Normas
de Aquisi¢cdo do BID, que oferecam bens e/ou servicos cujo pais de origem seja membro do BID e que
demonstrem satisfatoriamente para o comprador sua elegibilidade, sua capacidade e adequacdo de
recursos para executar o Contrato de forma eficiente. A relagdo dos paises membros do BID encontra-se
no Anexo VII.

5.2 Os critérios a serem utilizados para determinar que um Licitante seja proveniente de um pais membro
do BID estao estabelecidos no Anexo VII.
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5.3 Entende-se por “pais de origem” dos Bens e/ou dos Servicos a defini¢do estabelecida no Anexo VII.
6. DO CREDENCIAMENTO E DA REPRESENTACAO

6.1 Os Licitantes interessados deverdo proceder ao credenciamento antes da data marcada para inicio da
sessdo publica via Internet.

6.2 O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, pessoal e
intransferivel, para acesso ao site www.licitacoes-e.com.br.

6.3 O credenciamento junto ao provedor do Sistema implica na responsabilidade legal Unica e exclusiva
do Licitante ou de seu representante legal e na presun¢do de sua capacidade técnica para realiza¢do das
transagGes inerentes ao Pregdo Eletronico.

6.4 O uso da senha de acesso pelo Licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transagao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do Sistema ou a
entidade promotora da licitagdo, responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da
senha, ainda que por terceiros.

6.5 A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas ao provedor do Sistema para
imediato bloqueio de acesso.

7. DO ENVIO DE PROPOSTA ELETRONICA, DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO E DA FORMULAGCAO DE
LANCES

7.1 A licitante deverd encaminhar proposta concomitantemente com os documentos de habilitacdo
exigidos neste Edital, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, até a data e hordrio marcados para
abertura da sessdo publica, quando entdo encerrar-se-d4 automaticamente a fase de recebimento de
propostas e dos documentos de habilitagao.

7.1.1 A participagdo no Pregdo Eletronico dar-se-a por meio da digitacdo da senha privativa da Licitante e
subsequente encaminhamento da proposta de precos com valor total dos item a ser cotado, que devera
ser encaminhada em formulario eletrénico especifico, mediante a opg¢ao “Acesso identificado”, na pagina
inicial do site www.licitacoes-e.com.br, concomitantemente com os documentos de habilitacdo exigidos
no item 12 deste Edital, a partir da data da liberagdo do Edital, até o horario limite de inicio da Sessao
Publica, ou seja, até as 14 horas do dia 20/05/2022, horario de Brasilia, exclusivamente por meio do
Sistema Eletrénico, quando, entdo, encerrar-se-a, automaticamente, a fase de recebimento da proposta
de precos e dos documentos de habilitacao.

7.1.1.2 Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitacdo
anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

7.1.1.3 Fica vedado ao Licitante qualquer tipo de identificacdo quando do registro de sua proposta de
precos, planilha ou outros Anexos exigidos neste Edital, sob pena de desclassificagdo do certame pelo
Pregoeiro.

7.2 O Licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no Sistema
Eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras sua proposta de precos e lances inseridos em sessdo
publica.

7.3 O Licitante que se enquadrar no que estabelece a Lei Complementar n.2 123/2006, deverd declarar
gue atende os requisitos do Artigo 3, no ato de envio de sua proposta, em campo préprio do Sistema,
para fazer jus aos beneficios previstos na referida lei.
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7.4 Incumbird ao Licitante acompanhar as operagdes no Sistema Eletronico durante a sessdo publica do
Pregdo Eletronico, ficando responsavel pelo O6nus decorrente da perda de negécios diante da
inobservancia de qualquer mensagem emitida pelo Sistema ou de sua desconexao.

7.5 O Licitante deverd obedecer rigorosamente aos termos deste Edital e seus anexos e em caso de
discordancia existente entre as especificacbes deste objeto descritas no site e as especificacoes
constantes do Anexo Il - Especificacdes Técnicas deste Edital prevalecerdo as ultimas.

7.6 Na proposta de precos deverdo constar, pelo menos, as seguintes condi¢ées, conforme modelo
constante do Anexo lll:

(a) razao social e CNPJ da empresa, enderego completo, telefone, fax e enderego eletrénico
(e-mail), este ultimo se houver, para contato, bem como nome do proponente ou de seu
representante legal, CPF, RG e cargo na empresa, Banco, agéncia, nimero da conta corrente e praga
de pagamento;

(b) prazo de validade, ndo inferior a 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de sua
apresentagao.

(c) prazo maximo de entrega para o(s) itens (s) é de 90 (noventa) dias corridos, a partir da
assinatura do contrato (Autorizagdo de Fornecimento).

(d) preco total do lote, de acordo com o(s) preco(s) praticado(s) no mercado, conforme
estabelece o Inciso IV do Artigo 43 da Lei n2. 8.666/93, em algarismo e por extenso (total), expresso
em moeda corrente nacional (RS), com no maximo 02 (duas) casas decimais, inclusive na etapa de
lances, considerando as quantidades constantes nas Especificacdes Técnicas - Anexo Il do presente
Edital.

(e) no preco ofertado deverdo estar incluidos todos os insumos que o compde, tais como as
despesas com mado-de-obra, materiais, equipamentos, impostos, taxas, fretes, descontos e
guaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do objeto desta licitagdo.

(f) devera ser apresentado juntamente com a proposta os “folders”, encartes, folhetos
técnicos ou catdlogos dos bens ofertados, onde constem as especificacbes técnicas e a
caracterizagdo dos mesmos, permitindo a consistente avaliacdo dos itens.

7.6.1 A proposta de precos enviada implicara em plena aceitagdo, por parte do Licitante, das condi¢cGes
estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

7.7 O Pregoeiro verificard as propostas de precos enviadas, antes da abertura da fase de lances,
desclassificando, motivadamente, aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos
estabelecidos no Edital, que forem omissas ou apresentarem irregularidades insanaveis, informando de
tal fato ao Licitante desclassificado.

7.8 O Pregoeiro deverd suspender a sessdo publica do pregdo quando constatar que a avaliacdo da
conformidade das propostas, de que trata o inciso Il do artigo 14 do Decreto Municipal n232.562/2020,
tiver duragao superior a um dia.

7.8.1 Apds a suspensdo da sessdo publica, o Pregoeiro enviard, via chat, mensagens as licitantes
informando a data e horario previstos para o inicio da oferta de lances.

7.9 Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente

serdo disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do envio
dos lances.

8. DA SESSAO PUBLICA
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8.1 A partir das 14h.15min. do dia 20/05/2022 e de conformidade com o estabelecido neste Edital terd
inicio a sessdao publica do presente Pregdo Eletronico, com a divulgacdo das Propostas de precos que
deverdo estar em conformidade com o item 7 - Proposta de Precos, e com as especificacdes detalhadas
no presente Edital e seus Anexos.

8.2 A partir desta mesma data e hordrio ocorrera o inicio da etapa de lances, via Internet, Unica e
exclusivamente, no site www.licitacoes-e.com, conforme Edital.

8.3 Durante a sessdo publica, a comunicacdo entre o Pregoeiro e as licitantes ocorrera exclusivamente
mediante troca de mensagens, em campo préprio do sistema eletrénico.

8.4 Cabe a licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do Pregao,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de qualquer
mensagem emitida pelo sistema ou de sua desconexdo.

8.5 A proposta e os lances formulados deverdo indicar precos expressos em moeda nacional (R$), com no
maximo duas casas decimais.

8.6 Iniciada a sessdo publica do pregdo eletrénico, ndo cabe desisténcia da proposta, salvo motivo
justificado e aceito pelo pregoeiro.

9. DA FORMULAGAO DE LANCES

9.1 Somente os Licitantes que apresentaram proposta de precos em consonancia com o item 7, poderdo
apresentar lances para os itens cotados, exclusivamente por meio do Sistema Eletronico, sendo o Licitante
imediatamente informado do seu recebimento e respectivo hordrio de registro e valor.

9.1.1 Assim como as propostas de precos, os lances serdo ofertados pelo VALOR TOTAL DO LOTE, ou seja,
a soma das quantidades do item multiplicada pelo pre¢o unitario.

9.2 Os Licitantes poderdo oferecer lances menores e sucessivos, observado o horario fixado e as regras
de sua aceitagao.

9.3 O Licitante somente podera oferecer lances inferiores ao uUltimo por ele ofertado e registrado no
Sistema, observado, quando houver, o intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais entre
os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermedidrios quanto em relacdo ao lance que cobrir
a melhor oferta.

9.3.1 Em caso de empate, prevalecera o lance recebido e registrado primeiro.

9.3.2 Os lances apresentados e levados em consideracdo para efeito de julgamento serdo de exclusiva
e total responsabilidade da licitante, ndo lhe cabendo o direito de pleitear qualquer alteragao.

9.3.3 Durante a fase de lances, o Pregoeiro poderd excluir, justificadamente, lance cujo valor seja
manifestamente inexequivel.

9.4 Neste pregdo, o modo de disputa adotado é o aberto, assim definido no inciso | artigo 26 do Decreto
Municipal n2 32.562/2020.

9.4.1 A etapa de lances na sessdo publica durard 10 (dez) minutos, e apds isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema eletronico quando houver lance ofertado nos ultimos 2 (dois) minutos do
periodo de duragdo da sessdo publica.

9.4.2 O intervalo de diferenca entre os lances deverd ser de, no minimo, , R$100,00 (cem reais), em
relacdo aos lances intermedidrios, quanto em rela¢do do lance que vai cobrira melhor oferta.
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9.5 Apds a etapa de lances, sendo verificada a ocorréncia de empate técnico nos termos do Artigo 44 da
Lei Complementar n.2 123/2006, serd assegurado, como critério de desempate, preferéncia de
contratagdo para as microempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que tiverem atendido o
disposto no Subitem 9.5.2 deste Edital.

9.5.1 Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas,
empresas de pequeno porte ou cooperativas sejam iguais ou superiores em até 5% (cinco por cento) a
proposta mais bem classificada.

9.5.2 A microempresa ou empresa de pequeno porte ou cooperativa mais bem classificada sera
convocada para, em querendo, apresentar nova proposta, de preco inferior aquela considerada
vencedora do certame, no prazo maximo de 5 (cinco) minutos apds o encerramento dos lances, sob pena
de preclusdo, situagdo em que serd adjudicado em seu favor o objeto licitado.

9.6 Durante o transcurso da sessdo publica, os Licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado que tenha sido apresentado pelos demais licitantes, vedada a identificagao do
detentor do lance.

9.7 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo Eletrénico, o
Sistema Eletronico podera permanecer acessivel aos Licitantes para a recepgao dos lances.

9.7.1 O Pregoeiro, quando possivel, dard continuidade a sua atua¢do no certame, sem prejuizo dos atos
realizados.

9.7.2 Quando a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do Pregao Eletronico
sera suspensa e tera reinicio somente apds comunicagdo expressa aos participantes, no enderego
eletronico utilizado para divulgacdo no site www.licitacoes-e.com.br

10. DA NEGOCIACAO DA PROPOSTA.

10.1 Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o Pregoeiro deverd encaminhar, pelo sistema
eletrénico, contraproposta ao licitante, que tenha apresentado o melhor preco, para que seja obtida a
melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes das previstas no Edital.

10.1.1 A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelas demais
licitantes. Apds o encerramento da etapa de lances, o Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema
eletronico contraproposta diretamente ao Licitante que tenha apresentado o lance de menor valor, para
gue seja obtido melhor preco, bem assim decidir sobre sua aceitacdo.

10.2 O Pregoeiro anunciara o Licitante vencedor, apds a negociacdo e decisdo da mesma, acerca da
aceitacdo do lance de menor valor.

10.3 Encerrada a etapa de lances, o Pregoeiro examinard a proposta de precos classificada em primeiro
lugar quanto a compatibilidade do preco em relacdo ao estimado para contratacdo.

10.3.1 O Pregoeiro podera solicitar manifestagdo técnica nos termos do paragrafo uUnico do art. 14 do
Decreto Municipal n232.562/2020.

10.3.2 Caso ndo ocorra lances devera ser verificado o valor estimado dos bens e/ou servicos especificacdo
técnica prevista.

10.3. O lote cujo o preco total seja superior ao estimado para a contratacdo, constante das EspecificacGes
Técnicas no Anexo Il, podera ndo ser aceito e adjudicado.
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10.4 Cumpridas as etapas anteriores, o Pregoeiro verificara a habilitacdo do Licitante conforme
disposicdes contidas no presente Edital.

10.5 Se a proposta de precos ndo for aceitavel ou se o Licitante ndo atender as exigéncias de habilitacao,
o Pregoeiro examinard a proposta de precos subsequente e, assim sucessivamente, na ordem de
classificacdo, até a apuracdo de uma proposta de precos que atenda ao Edital, sendo o respectivo Licitante
declarado vencedor e a ele adjudicado o objeto do certame.

10.6 Atendidas as especificacbes do Edital, estando habilitado o Licitante e tendo sido aceito o menor
preco apurado, o Pregoeiro declarard a(s) empresa(s) vencedora(s) do(s) respectivo(s) item(s).

10.7 A indicag¢do do lance vencedor, a classificagdo dos lances apresentados e demais informagoes
relativas a sessdo publica do Pregdo Eletronico constardo de ata divulgada no Sistema Eletronico, sem
prejuizo das demais formas de publicidade prevista na legislagao pertinente.

10.8 A proposta de pregos atualizada com o Ultimo lance devera ser enviada no prazo de 2 (duas) horas,
em arquivo Unico, por meio da opgdo “Enviar Anexo” no sistema www.licitacoes-e.com.br, juntamente
com os “folders”, encartes, ou catalogos dos bens e/ou servicos ofertados, onde constem as
especificagdes técnicas dos mesmos, conforme Subitem 7.6, letra “f” do Edital.

11. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO DA PROPOSTA DE PREGOS

11.1 O julgamento da Proposta de pregos dar-se-a pelo critério de menor preco, observadas as
especificagcdes técnicas e os parametros minimos de desempenho definidos no Edital.

11.2 O empate entre dois ou mais licitantes somente ocorrera quando houver igualdade de pregos entre
a proposta de precos e quando ndo houver lances para definir o desempate. Neste caso o desempate
ocorrera por meio de sorteio a ser realizado em sessdo publica a ser designada para a qual todos os
Licitantes serdo convocados. O presente item, ndo é aplicavel no caso do empate técnico disposto no
Subitem 9.5 deste Edital.

11.3 Sera admitido apenas 01(um) Licitante vencedor para o lote Unico.

11.4 N3o sera motivo de desclassificacdo simples omissdes que sejam irrelevantes para o entendimento
da proposta de precos, que ndo venham causar prejuizo para o Comprador e nem firam os direitos dos
demais licitantes.

11.5 O resultado desta licitacdo serd publicado no Didrio Oficial do Municipio e no site www.licitacoes-
e.com.br.

11.6 Caso todas as Propostas de Precos sejam desclassificadas o(a) Pregoeiro(a) convocara todas as
licitantes para que, no prazo de 08 (oito) dias Uteis, apresentem novas propostas escoimadas das causas
gue motivaram a desclassificagdo.

12. DA HABILITACAO

12.1  Os documentos necessdrios a habilitacdo deverdo estar com prazo vigente, a excecdo daqueles
gue, por sua natureza, ndo contenham validade, e poderdo ser apresentados em original, por qualquer
processo de copia autenticada por tabelido de notas ou por servidor da unidade que realizara o Pregdo, a
vista dos originais, ou publicacdo em dorgdos da imprensa oficial, ndo sendo aceitos “protocolos” ou
“solicitacdo de documento” em substituicdo aos documentos requeridos neste edital.

12.1.1 A habilita¢do dos licitantes sera verificada por meio do sistema de licitacdo e através do registro
de cadastro municipal por ele abrangidos, nos termos do artigo 38 do Decreto n232.562/2020.

12.1.2 Somente havera necessidade de comprova¢do do preenchimento de requisitos mediante a
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apresentacdo dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida em relacdo a integridade do
documento digital.

12.1.3 Os documentos exigidos para habilitacdo que ndo estejam contemplados no registro de cadastro
municipal serao enviados nos termos do disposto no art. 22.

12.1.4 Na hipdotese de necessidade de envio de documentos complementares apds o julgamento da
proposta, os documentos deverao ser apresentados em formato digital, via sistema, no prazo definido no
edital, que nunca podera ser inferior a duas horas, apds solicitacdo do pregoeiro no sistema eletronico.
12.1.5 A verificagao pelo 6rgdao ou entidade promotora do certame nos sitios eletronicos oficiais de
6rgaos e entidades emissores de certidGes constitui meio legal de prova, para fins de habilitacao.

12.1.6 Na hipodtese de a proposta vencedora nao for aceitavel ou o licitante ndo atender as exigéncias
para habilitacdo, o pregoeiro examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificagdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao edital.

12.1.7 Nahipédtese de contratac¢do de servigos comuns em que a legislagdo ou o edital exija apresentag¢do
de planilha de composigdo de prec¢os ou nas licitagdes para aquisi¢cao de bens cujo julgamento do menor
preco se dé por lote de itens, esta devera ser encaminhada exclusivamente via sistema, no prazo fixado
no edital, com os respectivos valores readequados ao lance vencedor.

12.1.8 A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de
pequeno somente serd exigida como condi¢dao para declaragdo do vencedor e ndo como condigdo para
participagao na licitagao.

12.1.9 Na hipétese de haver alguma restri¢do relativa a regularidade fiscal quando da comprovacdo de
que trata o § 69, serd assegurado prazo de cinco dias Uteis, prorrogdvel por igual periodo, para a
regularizacao da documentacgao, a realizacdo do pagamento ou parcelamento do débito e a emissdo de
eventuais certidoes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

12.1.10 Para aplicacdo do disposto no § 72, o prazo para regularizacdo fiscal serd contado a partir da
divulgacdo do resultado da fase de habilitagao, na licitagdo na modalidade pregao.

12.1.11 A prorrogacdo do prazo previsto no § 82 podera ser concedida, a critério da administra¢do publica,
guando requerida pelo licitante, mediante apresentagdo de justificativa.

12.1.12 A n3o regularizacdao da documentagdo no prazo previsto nos §§ 72 e 82 implicara na inabilitagao
do licitante, sem prejuizo das sanc¢Oes previstas no art. 87 da Lei n2 8.666, de 1993, sendo facultado a
administragdo publica convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, ou revogar a
licitagao.

12.1.13 Poderao participar deste Pregdo as empresas que:

12.1.13.1 Explorem ramo de atividade pertinente e compativel com o objeto deste Edital e seus
anexos;

12.1.13.2 Se a licitante for matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se a
licitante for filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

12.1.13.3 A documentacdo relativa aos subitens 12.2, 12.3 e 12.5 podera ser substituida pelo
Certificado de Registro Cadastral — CRC, expedido pela Secretaria Municipal de Gestdo, sendo
necessario que os mesmos se encontrem listados no CRC, no prazo de validade, para os dados que
cabem, caso contrdrio, a licitante fica obrigada a apresenta-los, sob pena de inabilitacao.
12.1.13.4Em caso de apresentacdo do CRC, a licitante deverad, obrigatoriamente, firmar declaracdo
de inexisténcia de fato superveniente impeditivo da habilitacdo.

12.1.13.5Na hipodtese do item anterior, a habilitacdo dos proponentes ficara condicionada a
verificacdo dos seus respectivos registros, bem como a validade dos documentos cadastrais, por
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(a)

meio de consulta “on-line” ao Sistema de Cadastro Unificado de Pessoas Fisicas e Juridicas do
Municipio do Salvador.

12.2Habilitacdo Juridica

(a)
(b)
(c)
(d)

(e)

cédula de identidade;
registro comercial, no caso de empresa individual;
ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se

tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por acdes, acompanhado de

documentos de eleicdo de seus administradores;

inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio; e

decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autoriza¢do para funcionamento expedido pelo
drgao competente, quando a atividade assim o exigir.

12.3 Habilitagdo Fiscal e Trabalhista

(a)
(b)

(c)

(d)

(e)

(f)

prova de inscricdo no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) ou no Cadastro Geral de
Contribuintes (CGC);

prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo
ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o
objeto contratual;

prova de regularidade para com a Fazenda Federal (Certidao Conjunta Negativa de Débitos,
relativa a tributos federais e a Divida Ativa da Unido, abrangendo as contribui¢Ges sociais,
conforme Portaria Conjunta RFB/PGFN de n? 1.751/2014), estadual e Municipal do
domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

prova de regularidade relativa a Seguridade Social, demonstrando situagdo regular no
cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

prova de regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de
Servico (FGTS), demonstrando situa¢do regular no cumprimento dos encargos sociais
instituidos por lei. (Reda¢do dada pela Lei n2 8.883, de 1994); e

prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho.

12.4 Habilitacdo Técnica

atestado ou Declaragdo de Capacidade Técnica, fornecida por pessoa juridica de direito publico ou
privado, comprovando que a empresa Licitante forneceu objeto compativel em caracteristicas,
guantidades e prazos, com o objeto da presente licitacdo, para o loteque esta concorrendo,
conforme modelo constante do Anexo VI deste Edital.

Para fins da comprovacdo, os atestados deverdo dizer respeito a contratos executados com as
caracteristicas minimas exigidas neste Termo de Referéncia, na quantidade minima de 50%
(cinquenta por cento) do quantitativo total para cada item de maior relevancia de cada lote,
podendo ser aceito o somatério de atestados apresentados. Esse percentual de 50% de quantidade
minima serd aplicado para os itens de maior relevancia dentro de cada lote a serem adquiridos,
tomando como requisito de relevdncia o quantitativo, conforme demonstrado e destacado em
quadro apresentado a seguir:

ITEM

OBJETO DESCRICAO/ ESPECIFICACAO

QUANT. | QUANT.
LICITAGA | MINIMA
o) (50%)

UNID

LOTE 1 - POLTRONAS / CADEIRAS / LONGARINAS /
SOFAS
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) ) UNID | QUANT. | QUANT.
ITEM OBIJETO DESCRIGCAO/ ESPECIFICACAO LICITACA | MINIMA
0 (50%)
1o POLTRONA Egﬁg?ﬁeﬂffﬁ GIRATORIA C/ REGULAGENS E | 114 57
1.4 CADEIRA | CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRAGO UN 77 38
16 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196 98
2 LOTE 2 - SOFAS
2.2 SOFA SOFA 02 LUGARES UN 10 05
3 LOTE 3 - MESAS
3.2 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1200X700MM UN 82 41
4 LOTE 4 - ARMARIOS / GAVETEIROS
4.2 ARMARIO | ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP 1610X490X800MM UN 73 36
5 LOTE 5 - BALCAO
5.1 BALCAO BALCAO RETO ALTO MEDINDO 1400X1130X685MM UN 05 02
6 LOTE 6 - DIVISORIA
- SIS zl/l/lcsgglé\u\ll\gi% 1200X540 MM (ESPESSURA DE 15MM) | - 30
12.4.1 Apresentacdo de documentacgdo técnica que comprove a conformidade junto as Normas Regulamentadoras,

relac

12.4.

ionadas a seguir:
a) Para os itens 1.1 a 1.6 (Cadeiras) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade com
a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.962/2018.

b) Para os itens 1.8 e 1.9 (Longarinas) apresentar certificacdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 16.031/2012.

c) Para os itens 2.1 e 2.2 (Sofas) apresentar certificagdao reconhecida que comprove a conformidade com a
ABNT NBR 16.405/2015.

d) Para os itens 3.1 a 3.9 (Mesas) apresentar certificacdo reconhecida que comprove a conformidade com a
NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.966/2008.

e) Para ositens 4.1, 4.2 e 4.3 (Armdrios) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.961/2010.

f) Para os itens 4.4 e 4.5 (Gaveteiros) apresentar certificacdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.961/2010.

2 Em caso de descumprimento do acima disposto, as empresas serdo automaticamente inabilitadas para

Contratacao.

12.5 Habilitacdo Econémico-Financeira:

(a) Balango Patrimonial e Demonstracées Contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis, na forma da lei,
comprovando a boa situacgdo financeira da licitante, podendo ser atualizado por indices oficiais na hipdtese
de encerrados a mais de 3 (trés) meses da data de sua apresentacdo, vedada a substituicdo por Balancetes
e Balancgos provisorios.
al)0 Balango Patrimonial devera estar acompanhado de cdpia do termo de abertura e de encerramento
extraidos do livro Didrio, devidamente registrado na Junta Comercial.
a2) Para Sociedades An6nimas e outras Companhias obrigadas a publicacdo de Balango, na forma da Lei
n26.404/76 c/c a Lei n211.638/2007, cdpias da publicacdo de:

1) balancgo patrimonial;
II) demonstracdo do resultado do exercicio;
[1l) demonstra¢do das mutagdes do Patriménio Liquido;
IV) notas explicativas do balanco.
i A empresa licitante que ainda ndo tenha completado seu primeiro ano de exercicio fiscal, terd
sua capacidade econdémico-financeira comprovada por meio da apresentacdo do Balango de



13.1.2
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Abertura, devidamente registrado na Junta Comercial.

a3) é admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

(b) A comprovacdo da qualificacdo econGmico-financeira dos licitantes sera aferida, também, através da

demonstracdo de que o valor do capital ou o valor do patrimdnio liquido da licitante seja igual ou superior
a 10% (dez por cento) do valor estimado da contratacdo, devendo a comprovacdo ser feita relativamente
a data da apresentacdo da proposta, na forma da lei, admitida a atualizacdo para esta data através de

indices oficiais.
(c) Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica.
12.6 Demais Declaragdes

(a) apresentar Declaragdo de Inexisténcia de Fato Superveniente Impeditivo de Sua Habilitagao,
atestando a inexisténcia de circunstancias que impegam a empresa de participar do processo
licitatério, nos termos do modelo constante do Anexo IV deste Edital, assinada por sécio,
dirigente, proprietario ou procurador do Licitante, com o numero da identidade do declarante;
€,

(b) Declaragdo do Licitante de que ndo possui em seu quadro de pessoal empregado(s) menor (es)
de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e de 16 (dezesseis) anos em
qualquer trabalho, salvo na condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, nos termos
do Inciso XXXIII, do Artigo 7, da Constituicdao Federal de 1988, conforme modelo constante do
Anexo V deste Edital.

12.7 O Licitante estrangeiro devera apresentar todos os documentos equivalentes aos exigidos aos
Licitantes brasileiros, no caso de ser considerado vencedor.

12.8 O nao atendimento de qualquer das condi¢Ges aqui previstas provocara a inabilitacdo do Licitante.
13. DOS RECURSOS

13.1 Declarada o vencedor, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente, a intencdo
de recorrer da decisdao do Pregoeiro, oportunidade em que devera expressar a sintese imediata de suas
razoes, sendo-lhe concedido o prazo de 3 (trés) dias corridos para a apresentacao das razdes do recurso.
Os demais licitantes ficam, desde logo intimados, independentemente de notificagdo da Administracao, a
apresentar contrarrazdes em igual prazo, que comegara a correr do término do prazo da recorrente.
13.1.1 O sistema aceitard a manifestacdo do recurso, inicialmente, nas 24 (vinte e quatro) horas
imediatamente posteriores ao ato de declara¢do do vencedor.

O licitante desclassificado antes da fase de disputa também podera manifestar a sua intencao de interpor recurso

naquele momento.

13.1.3 O ndo oferecimento de razdes no prazo previsto no item 13.1 fara deserto o recurso.

13.1.4 A falta de manifestacdo imediata, acompanhada da sintese das respectivas razoes, ensejard a
preclusdo do direito de recorrer.

13.1.1 N3o sera concedido prazo para recurso sobre assuntos meramente protelatérios ou quando nado
justificada a intencdo de interpor o recurso pelo proponente.

13.2 Os recursos contra decisGes do Pregoeiro, em regra, terdo efeitos suspensivos, sendo este restrito
ao objeto das razbes oferecidas.

13.3 O acolhimento do recurso importara na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

13.4 A decisdo do Pregoeiro devera ser motivada e submetida a apreciacdo da Autoridade Competente
pela licitacdo, se nao aceito o recurso interposto.



13.5 Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a Autoridade Competente
adjudicard o objeto e homologard o resultado da licitacdo para determinar a contratacao.

13.6 Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, na Unidade de
Coordenacdo do Programa (UCP) do PRODETUR - Salvador localizado na Rua da Argentina, n? 341,
Comércio, Salvador, Bahia, CEP: 40.015-130, sede da SECULT, no horario de 08h.00min. as 12h.00min. e
das 14h.00min. as 18h.00min.

14. DA ADJUDICACAO E DA HOMOLOGACAO

14.1 A adjudicacao do objeto do presente certame sera viabilizada pelo Pregoeiro sempre que ndo houver
recurso.

14.2 A homologacao da licitacdo é de responsabilidade da Autoridade Competente e s poderd ser
realizada depois da adjudica¢do do objeto ao Licitante vencedor pelo Pregoeiro.

14.3 Quando houver recurso e o Pregoeiro mantiver sua decisdo, devera ser submetido a Autoridade
Competente para decidir acerca dos atos do Pregoeiro.

15. DO PAGAMENTO

15.1 O pagamento serda efetuado por meio de ordem bancéria no prazo de até 30 (trinta) dias corridos, a
contar da certificacdo de que os bens e/ou servicos foram aceitos, mediante a apresentagdo de

(a) nota fiscal/fatura contendo a descricdo dos materiais, quantidades, precos unitarios e o
valor total,

(b) nota de entrega atestada;

(c) o comprovante de recolhimento de multas aplicadas, se houver, e

(d) dos encargos sociais.

15.1.1 O pagamento serd realizado pela contratante, através de crédito em conta corrente,
obrigatoriamente mantida junto ao BANCO BRADESCO, consoante determina¢do do DECRETO MUNICIPAL
n223.856/2013 (arts. 12 a 42), com observancia das excecdes ali previstas (art. 52, paragrafo Unico), a qual
devera ser indicada na declarac¢do fornecida pelo estabelecimento bancdrio, na forma do disposto no art.
49, § 22 do Decreto Municipal 13.991/2002, correspondentes aos bens efetivamente entregues,
devidamente atestados pelo Servidor/Comissdo de Recebimento e mediante a apresentacdo dos
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documentos fiscais exigiveis e declaracdo de ndo existéncia de débitos registrados no CADIM Municipal,
conforme Decreto Municipal n® 24.419/2013.

15.1.2. Na ocorréncia de necessidade de providéncias complementares por parte da contratada o
decurso do prazo de pagamentos sera interrompido, reiniciando-se sua contagem a partir da data em que
estas forem cumpridas, caso em que ndo sera devida atualizacdo financeira ou correcdao monetaria.

15.1.3. Nenhum pagamento sera efetuado a contratada enquanto pendente de liquidacdao qualquer
obrigacdo financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere
direito a reajustamento de preco ou correcdo monetaria.

15.1.4. Na hipdtese de eventuais atrasos de pagamento, o contratado terd direito a multa equivalente a
2% (dois por cento) sobre o valor pago em atraso.

15.2 No ato do pagamento serd comprovada a manutengao das condigGes iniciais de habilitacdo quanto
a situagdo de regularidade da empresa.

15.3 No caso de incorrecdo nos documentos apresentados, inclusive na Nota Fiscal/Fatura, serdo os
mesmos restituidos a adjudicataria para as corre¢des necessarias, ndo respondendo ao comprador por
guaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidagdo dos pagamentos correspondentes.

16. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da aquisi¢do dos bens e/ou servigos correrdo por conta dos recursos consignados
na Unidade Orgcamentaria: Unidade Gestora: 54002. Projeto Atividade: 126600/126400 Natureza da
Despesa: 44.90.52 Fonte: 0.1.91.000001, conforme condi¢des estabelecidas no Autorizacdo de
Fornecimento do Bem ou Empenho.

17. DO TERMO DE CONTRATO

17.1 Homologada a licitacdo pela Autoridade Competente, sera lavrado, com a empresa adjudicatdria,
contrato com vigéncia, conforme Anexo Il — Especificacdes Técnicas, e conforme modelo do Anexo |, a
contar da data de sua assinatura, admitida a prorrogacado nos termos do § 12 do Artigo 57 da Lei n2.
8.666/93.

17.2 A empresa adjudicataria deverd comparecer para firmar o Contrato, no prazo maximo de 03 (trés)
dias Uteis, contados da data da convocacdo. Caso a adjudicatdria seja uma empresa estrangeira, este prazo
podera ser prorrogado até 15 (quinze) dias.

17.3 Na hipdtese de a empresa adjudicatdria ndo atender a condigdo acima ou recusar a assinar o Contrato
e ndo apresentar justificativa porque ndo o fez, decairad o direito a contratacdo, conforme preceitua o
Artigo 4, Incisos XVI e XXIll, da Lei n2. 10.520/02, e ao Comprador convocara outro Licitante classificado
e, assim, sucessivamente, na ordem de classificacdo, sem prejuizo da aplicacdo das sancGes cabiveis
observados o disposto no Artigo 7 da mesma lei.

17.4 Como condi¢do para celebracdo do Contrato, a empresa adjudicataria devera manter as mesmas
condicGes de habilitacdo exigidas na licitacdo.

17.5 A execugdo do Contrato serd acompanhada e fiscalizada por servidor do Comprador, designado como
Representante que anotara, em registro préprio, todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do
contrato, determinando o que for necessario a regulariza¢do das faltas ou defeitos observados e atestara
as notas fiscais/faturas de servico, para fins de pagamento.

17.6 O presente Edital e seus Anexos, bem como a proposta de precos de precos da empresa
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adjudicataria, fardo parte integrante do Contrato a ser firmado, independentemente de transcricao.

17.7 Pela inexecucdo total ou parcial do Contrato a Administracao poderd, garantida a prévia defesa,
aplicar a Contratada as sancdes de que tratam os Artigos 86 a 88 da Lei n.2 8.666/93, além da multa de
0,5% (meio por cento) sobre o valor da fatura, por dia em que, sem justa causa, a Contratada ndo cumprir
as obrigacdes assumidas ou cumpri-las em desacordo com o estabelecido neste Pregdo Eletrbnico, até o
maximo de 10 (dez) dias corridos, quando, entdo incidirda em outras cominagdes legais.

18. DA GARANTIA DE EXECUGAO CONTRATUAL [NAO SE APLICA]
19. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

19.1 O descumprimento das obriga¢des e demais condi¢des do Edital sujeitard a empresa adjudicataria as
seguintes san¢des, quando for o caso:

(a) adverténcia;

(b)  suspensdo temporaria de participagdo em licitagbes e impedimento de contratar com o comprador
por prazo nao superior a 05 (cinco) anos.

(c) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢dao ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a
propria Autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir ao
Contratante pelos prejuizos resultantes e decorrido o prazo da san¢do aplicada com base no inciso
anterior.

19.1.1 Nos termos do artigo 44 do Decreto n232.562/20, o licitante ficara impedido de licitar e contratar
com o Municipio de Salvador e sera descredenciado no cadastro municipal de fornecedores, ambos pelo
prazo de 3 (trés) anos, bem como sera aplicada multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da sua
proposta, nos seguintes casos:

| - ndo assinar o contrato ou a ata de registro de precos;

Il - ndo entregar a documentacgao exigida no edital;

Il - apresentar documentacdo falsa;

IV - ndo mantiver a proposta;

V - comportar-se de modo inidéneo, assim considerados os atos descritos nos Art. 337-F, Art. 337-H, 337-
I, Art. 337-J, Art. 337-K e Art. 337-M.

VI - declarar informagdes falsas; e

VIl - cometer fraude fiscal.

19.2 Fica facultada a defesa prévia da empresa adjudicataria, em qualquer caso de aplicacdo de
penalidade, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da intimac¢do do ato.

19.3 As sangOes previstas neste Instrumento poderdo ser relevadas na hipdtese de caso fortuito e forca
maior, ou a auséncia de culpa da empresa adjudicataria devidamente comprovada perante o Comprador.

19.4 As sangdes pelo descumprimento das obriga¢des contratuais estdo previstas no Termo do Contrato,
parte integrante deste Edital.

19.5 O fornecedor sujeitar-se-3, no caso de cometimento de infragdes ou inadimplemento de suas
obrigacdes, as penalidades previstas na Lei Municipal n26.148/02, Decreto Municipal n215.984/05 e
Decreto Municipal n232.562/20, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, as disposicGes
contidas na Lei n2 8.666/93 na sua atual redacdo e Lei Municipal n® 4.484/92, sem prejuizo das demais
cominacgoes legais.

20. DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

20.1 Os Licitantes deverdao observar os mais altos padrdes éticos durante o processo licitatério e a
execucdo do contrato, estando sujeitas as san¢bes previstas na legislacdo brasileira e nas normas do BID.

21. DO LOCAL DE ENTREGA E DO RECEBIMENTO DOS BENS
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21.1 Os bens deverdo ser entregues no prazo maximo de 90 (noventa) dias corridos, a partir da assinatura
do Contrato ou AFM diretamente no local indicado no Anexo Il no horario das 8h.00min. as 12h.00min. e
das 14h.00min. as 18h.00min.

21.2 Os bens deverdo ser entregues rigorosamente dentro das especificacbes estabelecidas neste Edital
e seus Anexos, sendo que a inobservancia desta condi¢do implicard recusa formal, com a aplicacdo das
penalidades contratuais.

21.3 E vedada a subcontratacio total ou parcial do objeto deste Pregdo Eletrénico.

21.4 Os bens serao recebidos por um Fiscal, que terd, juntamente com o Representante, a incumbéncia
de, dentre outras atribuigdes, aferir a quantidade, qualidade e adequagao dos materiais entregues.

21.5 Aceitos os bens, sera procedido o atesto na Nota Fiscal, autorizando o pagamento.

21.6 Nao aceito(s) o(s) Bem(ns) entregue(s) serd comunicado a empresa adjudicataria, para que proceda
a respectiva e imediata substitui¢cdo, em um prazo ndo superior a 05 (cinco) dias Uteis, para que se possa
adequar o solicitado com o cotado com o efetivamente entregue, de forma a atender aquilo que
efetivamente se pretendia adquirir.

22. DAS DISPOSICOES GERAIS

22.1 Esta Licitacdo poderd ser revogada por interesse do Comprador, em decorréncia de fato
superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar o ato, ou anulada por
vicio ou ilegalidade, a modo prdprio ou por provocagdo de terceiros, sem que o Licitante tenha direito a
qualquer indenizacdo, obedecendo ao disposto no Artigo 18, do Decreto n9. 3.555/2000.

22.2 Qualquer modificagdo no presente Edital serd divulgada pela mesma forma que se divulgou o texto
original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a
alteracdo ndo afetar a formulagdo da proposta de precos de precos.

22.3 Ao Pregoeiro ou a Autoridade Competente, é facultado, em qualquer fase da licitagcdo a promocao
de diligéncia, destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do processo, vedada a inclusdo
posterior de documentos ou informacgées que deveriam constar do mesmo desde a realizagdo da sessao
publica.

22.3.1 E facultado ao Pregoeiro analisar as propostas apresentadas em conjunto com prepostos do érgio
solicitante ou de outros érgdos do Municipio com capacidade técnica para tal, devendo estes emitir
parecer préprio sobre o objeto ofertado pelas licitantes.

22.4 Os Licitantes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacgGes e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitacdo.

22.5 Apds apresentacdo da proposta de precgos de precos ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo
decorrente de fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro.

22.6 A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicard direito a contratacdo do objeto pelo
Comprador.

22.7 O Licitante que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta de precos de precos, nao
assinar o contrato, deixar de entregar documentacgao exigida no Edital, apresentar documentacao falsa,
ensejar o retardamento da execucdo do objeto, ndo mantiver a proposta de precgos de pregos, falhar ou
fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer declara¢édo falsa, ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito a ampla defesa, ficarad impedido de licitar e contratar com a Prefeitura
Municipal de Salvador, serd descredenciado no cadastro de fornecedores pelo prazo de até 05 (cinco)
anos, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no contrato e das demais cominacdes legais.
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22.8 Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos excluir-se-a o dia do inicio e incluir-
se-a o do vencimento. Vencendo-se os prazos somente em dias de expediente normais.

22.9 O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais, ndo importara no afastamento do Licitante,
desde que sejam possiveis a afericdo da sua qualificacdo, e a exata compreensdo da sua proposta de
precos, durante a realizacdo da sessdo publica do Pregdo Eletrénico.

22.10 Para fins de aplicagdo das San¢des Administrativas constantes no presente Edital, o lance é
considerado proposta de precos.

22.11 As normas que disciplinam este Pregdo Eletrénico serdo sempre interpretadas, em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, sem comprometimento do interesse do Comprador, a
finalidade e a segurancga da contratagao.

22.12 O objeto da presente licitagdo podera sofrer acréscimos ou supressdes, conforme previsto no § 1°
do Artigo 65 da Lei n.2 8.666/93.

22.13 Os Licitantes ndo terdo direito a indenizacdo em decorréncia da anulagdo do procedimento
licitatorio, ressalvado o direito do Contratado de boa-fé de ser ressarcido pelos encargos que tiver
suportado no cumprimento do contrato.

22.14 O Edital e seus Anexos, além de poderdo ser lidos nos sites <http:// www.licitacoes-
e.com.br/aop/index.jsp e http://www.prodeturssa.salvador.ba.gov.br/index.php/licitacoes

22.15 Quaisquer informagdes complementares sobre o presente Edital e seus Anexos poderado ser obtidas
pelo telefone (71) 3202.7628 — Comissdao Especial de Licitacdo do Prodetur - Salvador ou e-mail
celprodetur@salvador.ba.gov.br.

22.16 O Foro para dirimir os possiveis litigios que decorrerem do presente procedimento licitatdrio sera
o da Comarca de Salvador - Bahia.

Salvador, 03 de maio de 2022.

Marcio Peixoto
Pregoeiro Designado
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MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO I - MINUTA DO TERMO DO CONTRATO

CONTRATO DE FORNECIMENTO DE BENS, N.2 [indicar] QUE ENTRE SI CELEBRAM, o Contratante,
o MUNICIPIO DE SALVADOR, através da Secretaria Municipal de Cultura e Turismo — SECULT, E
A EMPRESA [indicar nome]

Aos [indicar] dias do més de [indicar] do ano de 2021, o MUNICIPIO DE SALVADOR, pessoa
juridica de direito publico interno, através da Secretaria Municipal de Cultura e Turismo —
SECULT, inscrita no CNPJ sob o n? 13.927.801/0028-69, neste ato representada por seu titular,
Fabio Rios Mota, nomeado por Decreto Simples, publicado no DOM em 01/01/2021, com sede
na Rua Argentina, 341, Comércio, Salvador, Bahia, CEP 40.015-310, doravante denominada
apenas CONTRATANTE e a CONTRATADA, neste ato representada pelo Sr. [indicar], [indicar
nacionalidade], RG [indicar], CPF [indicar], residente e domiciliado na [indicar], celebram o
presente Contrato, decorrente do Pregao Eletronico N.2 [indicar], Homologado pelo Autoridade
Competente, realizado nos termos do Contrato de Empréstimo n.23682/0C-BR, firmado entre a
Republica Federativa do Brasil e o Banco Interamericano de Desenvolvimento - BID, conforme
faculta o § 52 do Artigo 42 da Lei n.2 8.666/1993, com suas altera¢des subsequentes, Lei
Municipal n® 6.148/02, Lei n2 10.520/2002, Lei Complementar n2 123/2006, Decretos
Municipais n2 15.611/05, 15.814/05, 15.984/05, 24.900/2014 e 32.562/2020, das normas
gerais da Lei n? 8.666/93 e Lei Municipal n2 4.484/92, aplicando-se, subsidiariamente, no que
couber, a Lei 8.666/1993, com suas alteracdes e legislacdo correlata, sujeitando-se as normas
dos supramencionados diplomas legais, mediante as cldusulas e condi¢cdes a seguir
estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

Constitui objeto deste CONTRATO O FORNECIMENTO DE BENS (Aquisicdo de mobilidrio
corporativo diverso para (i) implantacdo do Arquivo Publico Municipal de Salvador, integrante
do Centro de Interpretacdo do Patriménio da cidade de Salvador, (ii) implantagdo da Sala de
Monitoramento da Guarda Civil Municipal de Salvador e (iii) complementacdo de layout da
Secretaria da Reparacdao-SEMUR e da Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT, da Empresa
Salvador Turismo-SALTUR e Fundacdo Gregério de Mattos-FGM resultante do Plano de
Fortalecimento Institucional), a fim de atender as necessidades da CONTRATANTE, relacionados
no Anexo Il — EspecificacGes Técnicas, descricdo do Fornecimento, nos termos e condi¢ées do
Edital e seus Anexos, que passam a integrar este Instrumento como se nele transcritos
estivessem.

CLAUSULA SEGUNDA - DO LOCAL DE ENTREGA DOS BENS
2.1 Os Bens deverao ser entregues no (s) local (is) indicado (s) no Anexo .

2. 2. Entende-se como entrega dos bens a colocac¢do no local indicado no Anexo Il.
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CLAUSULA TERCEIRA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
3.1 Para garantir o cumprimento do presente Contrato, a CONTRATANTE se obriga a:

(a) efetuar o pagamento na forma convencionada neste Instrumento;

(b) permitir livre acesso dos técnicos da CONTRATADA aos locais onde estiveram
instalados os bens, observadas as normas de seguranca pertinentes;

(c) preparar os locais para recebimento e instalacio dos bens [e/ou execucdo dos
servicos], comunicando a CONTRATADA, por escrito, a data em que poderdo ser
montados e instalados aqueles que necessitem de lugares devidamente adaptados para
seu adequado funcionamento;

(d) realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos bens entregues [e/ou servigos
executados], pela Comissdo de Recebimento designada, somente atestando os
documentos da despesa quando comprovada a entrega total, fiel e correta dos bens ou
de parte da entrega a que se referirem.

(e) rejeitar, no todo ou em parte, o bem que a(s) empresa(s) vencedora(s) entregar (em)
fora da especificagao

(f) emitir o Termo de Recebimento Definitivo (TRD) dos Bens e Servigos, por meio da
Comissdo de Recebimento, no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, contados do
recebimento provisério e atendidas as solicita¢Ges ali formuladas.

CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

4.1 Constituem obrigacdes da CONTRATADA, além de outras previstas neste Contrato e na
legislagdo pertinente, as seguintes:

(a) orientar tecnicamente os responsaveis pela operacdao dos bens fornecendo os
esclarecimentos necessarios ao seu perfeito funcionamento;

(b) proceder a entrega dos bens, devidamente embalados, de forma a ndo serem
danificados durante a operagdo de transporte e de carga e descarga, assinalando na
embalagem a marca, destino e, quando for o caso, nimero da Licenga de Importacao ou
documento equivalente, com as especificacdes detalhadas ou documento equivalente,
para conferéncia;

(c) efetuar a entrega dos bens;

(i) de acordo com as especificagbes e demais condi¢Oes estipuladas no Edital,
considerando a varia¢do permitida nas dimensdes;
(ii) acompanhados dos respectivos manuais técnico-operacionais, redigidos em
portugués;
(iii) apresentando certificado de garantia do fabricante, com periodo minimo de
estabelecido no Anexo Il — Especificagdo Técnica do Edital;
(iv) tecnologicamente atualizados, no caso de descontinuidade de fabricacdo dos bens
gue foram cotados.

(v) que ndo deverdo ser recondicionados, remanufaturados ou qualquer outra
terminologia empregada para indicar produto proveniente de reutilizacdo de material;

(d) providenciar a importacdo dos bens em nome da CONTRATANTE, quando for o caso;
(e) embarcar o bem no porto e/ou aeroporto, nos prazos e condi¢cdes estabelecidos em
sua proposta de precos de precos, quando for o caso;

(f) manter, durante a execu¢do do contrato, todas as condi¢des de habilitacdo e de
qualificacdo exigidas na licitacdo;



(g) manter no Brasil, no caso da CONTRATADA nao estar situado no Brasil por meio de
empresas de assisténcia técnica, estoque suficiente de pecas sobressalentes, a fim de
assegurar a pronta e eficaz manutencdo dos bens;

(h) realizar testes e corrigir defeitos nos bens, inclusive com a sua substituigdo quando
necessario, sem Onus para a CONTRATANTE, durante o periodo de garantia;

(i) responder por todos os 6nus referentes a entrega dos bens ora contratados, desde os
saldrios dos seus empregados, como também os encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais e comerciais, que venham a incidir sobre o presente Contrato;

(j) garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido
nos bens e pecas, assumindo a responsabilidade por eventuais a¢des e/ou reclamacdes,
de modo a assegurar a CONTRATANTE a plena utilizagdo dos bens adquiridos ou a
respectiva indenizagdo;

(k) montar e instalar os bens no local indicado pela CONTRATANTE;

() os materiais utilizados na execugdo dos servigos sdo novos, sem uso, de modelos mais
recentes ou atuais;

(m) os servigos ofertados ndo apresentam vicios provenientes de projeto, material ou
mao de obra utilizados ou decorrente de ato ou omissdo da CONTRATADA que possam
surgir pelo uso normal dos mesmos, nas condi¢Ges existentes no Brasil;

(n) responder pelos danos, de qualquer natureza, que venham a sofrer seus empregados,
terceiros ou a CONTRATANTE, em razao de acidentes ou de ag¢do, ou de omissdo, dolosa
ou culposa, de prepostos da CONTRATADA ou de quem em seu nome agir;

(o) responsabilizar-se:

(i) por quaisquer acidentes na entrega e instalagao dos bens, inclusive quanto as redes
de servigos publicos, o uso indevido de patentes, e, ainda, por fatos de que resultem as
destruicdes ou danificacdes dos bens, estendendo-se essa responsabilidade até a
assinatura do “Termo de Recebimento Definitivo dos Bens e Servigos” e a integral
liguidacdo de indenizagdo acaso devida a terceiros;

(ii) pelo pagamento de seguros, impostos, taxas e servicos, encargos sociais e
trabalhistas, e quaisquer despesas referentes aos bens, inclusive licenga em reparticdes
publicas, registros, publicacdes e autenticacdes do Contrato e dos documentos a ele
relativos, se necessario.

(iii) a ndo efetuar quaisquer gastos para propdsitos do Contrato no territério de um pais
gue ndo seja elegivel para aquisicoes segundo as Normas do Banco Interamericano de
Desenvolvimento - BID.

CLAUSULA QUINTA - DOS PRECOS E DOS CREDITOS ORCAMENTARIOS

5.1 O valor do presente Contrato é de RS [indicar] de acordo com os valores especificados na
Proposta de precos e Planilhas de Precos. Os precos contratuais ndo serao reajustados.

5.2 Todas as despesas decorrentes do fornecimento dos bens, objeto do presente Contrato,
correrdo a conta dos recursos consignados na Fonte 0.1.91.000001, Unidade Orgamentaria
54002, Subacdo 126600/126400, Natureza da Despesa 44.90.52

LOTE 01 — POLTRONAS/CADEIRAS/LONGARINAS

VALOR
E VALOR
ITEM OBJETO DESCRIGAO/ ESPECIFICACAO SR ST UNI'OI'ARI TOTAL
. . R
POLTRONA PRESIDENTE C/ REGULAGENS
! POLTRONA BRACOS REGULAVEIS UN 17
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/
2 POLTRONA REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS N 114
3 POLTRONA POLTRONA C/ BRACOS DIRETOR FIXA UN 99

645X612X880MM
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM

4 CADEIRA BRACO UN 77
CADEIRA FIXA S/ BRACOS TECIDO 100%

5 CADEIRA POLIESTER UN 128

6 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196

7 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL UN 39

3 LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES S/ UN 02
A BRACO TECIDO 100% POLIESTER

9 LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES S/ UN 08
A BRACO TECIDO 100% POLIESTER

SOFA

SOFA 01 LUGAR

UN

SOFA

SOFA 02 LUGARES

UN

MESA RETA RETANGULAR MDP

' MESA | 1000x600MM UN 02
2 MESA 2’;%50/;700&?? RETANGULAR ~ MDP | o
° MESA ﬂ%%?mo&i? RETANGULAR — MBZ 1y 25
4 MESA %EZQSOOEAE&A RETANGULAR ~ MDP [ o
° MESA ﬂ%so?<74o:/|E|\thle CIRCULAR - MBP 25
| e e | | @
| | o e Oy | g
9 MESA %ESSOAXR;;JOT\IA/?\;) RETANGULAR MDP 2500X | | 0
o | o | o |
11 MEsa | MESA QUADRADA MDP [ o8

1000X1000X750MM
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1 ARMARIO ;;]I?‘I:SQZ;%XSO%?VIMM PORTAS MEDINDO UN 17
2 | wano | oo o) GRS W0? |y |
4 GAVETEIRO EC')AC:;T;C:?(?S;VIN?I\\/I/EL MDP C/ 3 GAVETAS UN 44
5 | GAVETEIRO | GAVETEIRO FIXO MDP C/ 2 GAVETAS UN 15

BALCAO RETO ALTO MEDINDO | UN 05

! BALCAO 1400X1130X685MM

DIVISORIA  MESA  1200X540 MM UN 60

1| DIVISORIA | (£SpESsURA DE 15MM) NA COR CINZA

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1 O pagamento serd feito no prazo de até 30 (trinta) dias corridos, a contar da certificacdo de
gue os bens foram aceitos, mediante a apresentacdo de nota fiscal/fatura contendo a descricdo
dos bens, quantidades, documentos de embarque, quando for o caso, precos unitarios e o valor
total, nota de entrega atestada e comprovante de recolhimento de multas aplicadas, se houver,
e dos encargos sociais.

6.1.1 No caso de eventual atraso no pagamento, o valor devido devera ser acrescido de juros
moratorios de 2% (dois por cento) ao més, apurados desde a data prevista para pagamento até
a data de sua efetivacdo, calculados pro rata die sobre o valor da nota fiscal/fatura.

6.1.2 O pagamento sera realizado pela contratante, através de crédito em conta corrente,
obrigatoriamente mantida junto ao BANCO BRADESCO, consoante determinacdo do DECRETO
MUNICIPAL n? 23.856/2013 (arts. 12 a 42), com observancia das excec¢des ali previstas (art. 59,
paragrafo Unico), a qual devera ser indicada na declaracdo fornecida pelo estabelecimento
bancario, na forma do disposto no art. 42, § 22 do Decreto Municipal 13.991/2002,
correspondentes aos bens efetivamente entregues, devidamente atestados pelo
Servidor/Comissdo de Recebimento e mediante a apresentacdo dos documentos fiscais exigiveis
e declara¢do de ndo existéncia de débitos registrados no CADIM Municipal, conforme Decreto
Municipal n2 24.419/2013.
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CLAUSULA SETIMA - DA VIGENCIA

7.1 Avigéncia do Contrato sera de 180 (cento e oitenta) dias, contados a partir de sua assinatura,
admitida a prorrogacdao nos termos da lei, mediante termo aditivo, persistindo as obrigacdes,
especialmente as decorrentes da garantia.

7.2 Na execucdo do Contrato serdo observados os seguintes prazos:

(a) O prazo de entrega dos bens do contrato é de no maximo de 90 (noventa) dias, a
partir da emissdo da ordem de fornecimento.

(i) O prazo indicado acima, embora contado da data da ordem de fornecimento,
guando se tratar de bens adquiridos no mercado externo, exclui o tempo necessario a
liberacdo dos bens no porto e/ou aeroporto de destino.

(b) O prazo de emissdo do Termo de Recebimento Provisério dos Bens é de 15 (quinze)
dias corridos, contados a partir da entrega dos bens no local especificado no Anexo I,
apos verificar o atendimento das condi¢Ges contratuais.

(c) O prazo de emissdo do Termo de Recebimento Definitivo (TRD) dos Bens é de 30
(trinta) dias corridos, contados a partir da emissdo do Termo de Recebimento Provisério
dos Bens e Servigos, apos a realizagao de inspeg¢do, comprovando a adequagdo dos bens
aos termos contratuais e desde que ndo haja pendéncia a solucionar.

CLAUSULA OITAVA - DA GARANTIA DE EXECUCAO CONTRATUAL — NAO APLICAVEL

CLAUSULA NONA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
9.1 O descumprimento das obrigacdes e demais condi¢des do Edital sujeitara a empresa adjudicataria
as seguintes sangdes, quando for o caso:

(a) adverténcia;

(b) suspensdao temporaria de participacdo em licitagbes e impedimento de contratar com o
comprador por prazo ndo superior a 05 (cinco) anos.
(c) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administra¢do Publica enquanto

perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria Autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir
ao Contratante pelos prejuizos resultantes e decorrido o prazo da sangao aplicada com base no inciso
anterior.

9.1.1 Nos termos do artigo 44 do Decreto n232.562/20, o licitante ficard impedido de licitar e contratar
com o Municipio de Salvador e serd descredenciado no cadastro municipal de fornecedores, ambos
pelo prazo de 3 (trés) anos, bem como serd aplicada multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da sua
proposta, nos seguintes casos:

| - ndo assinar o contrato ou a ata de registro de pregos;

Il - ndo entregar a documentacdo exigida no edital;

Il - apresentar documentacdo falsa;

IV - ndo mantiver a proposta;

V - comportar-se de modo inidoneo, assim considerados os atos descritos nos Art. 337-F, Art. 337-H,
337-1, Art. 337-J, Art. 337-K e Art. 337-M.

VI - declarar informagdes falsas; e

VII - cometer fraude fiscal.

9.2 Fica facultada a defesa prévia da empresa adjudicataria, em qualquer caso de aplicagdo de
penalidade, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da intimacdo do ato.

9.3 As sang0es previstas neste Instrumento poderao ser relevadas na hipdtese de caso fortuito e forga
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maior, ou a auséncia de culpa da empresa adjudicatdria devidamente comprovada perante o
Comprador.

9.4 As sancOes pelo descumprimento das obrigacdes contratuais estdo previstas no Termo do
Contrato, parte integrante deste Edital.

9.5 O fornecedor sujeitar-se-3, no caso de cometimento de infragcbes ou inadimplemento de suas
obrigacdes, as penalidades previstas na Lei Municipal n26.148/02, Decreto Municipal n215.984/05 e
Decreto Municipal n232.562/20, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes
contidas na Lei n? 8.666/93 na sua atual redacdo e Lei Municipal n2 4.484/92, sem prejuizo das demais
cominagdes legais.
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CLAUSULA DECIMA - DA RESCISAO

10.1 O descumprimento de qualquer Clausula ou de simples condicdao deste Contrato, assim
como a execucdo do seu objeto em desacordo com o estabelecido em suas Clausulas e
Condicbes, dard direito a CONTRATANTE de rescindi-lo mediante notificacdo expressa, sem que
caiba a CONTRATADA qualquer direito, exceto o de receber o estrito valor correspondente ao
fornecimento realizado, desde que estejam de acordo com as prescrices ora pactuadas,
assegurada a defesa prévia.

10.2 Este Contrato poder3, ainda, ser rescindido nos seguintes casos:

(a) decretagdo de faléncia, pedido de recuperacéo judicial ou dissolugdo da CONTRATADA,;
(b) alteragdo do Contrato Social ou a modificagdo da finalidade ou da estrutura da
CONTRATADA, que, a juizo da CONTRATANTE, prejudique a execugdo deste pacto;

(c) transferéncia dos direitos e/ou obrigacdes pertinentes a este Contrato, sem prévia e
expressa autorizacdo da CONTRATANTE;

(d) cometimento reiterado de faltas, devidamente anotadas;

(e) no interesse da CONTRATANTE, mediante comunica¢do com antecedéncia de 05
(cinco) dias corridos, com o pagamento dos bens adquiridos até a data comunicada no
aviso de rescisao;

(f) no caso de descumprimento da legislacdo sobre trabalho de menores, nos termos do
disposto no Inciso XXXIIl do Artigo 7 da Constituicdo Federal.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA PUBLICAGAO

11.1 A publicagdo do presente Contrato no Diario Oficial, por extrato, serd providenciada até o
5° (quinto) dia util do més seguinte ao de sua assinatura, para ocorrer no prazo de 20 (vinte) dias
corridos, daquela data, correndo as despesas as expensas do CONTRATANTE.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO

12.1 O Foro para solucionar os litigios decorrentes do presente Contrato é o foro da Cidade do
Salvador, Capital do Estado da Bahia — Brasil.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

13.1 A CONTRATADA devera observar os mais altos padrdes éticos durante a execugdo do
Contrato, estando sujeitas as san¢es previstas na legislacdo brasileira e nas normas do BID.

13.2 O BID reserva-se o direito de, diretamente ou por agente por ele designado, realizar
inspecdes ou auditorias nos registros contabeis e nos balancos financeiros da CONTRATADA
relacionados com a execucgdo do Contrato.

13.3 Se, de acordo com o procedimento administrativo do Banco, ficar comprovado que um
funciondrio da CONTRATADA ou quem atue em seu lugar incorreu em praticas corruptas, o
Banco poderd declarar inelegiveis a CONTRATADA e/ou seus funciondrios diretamente
envolvidos em praticas corruptas, temporaria ou permanentemente, para participar em futuras
licitagdes ou contratos financiados com recursos do Banco.

28



CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS DISPOSICOES FINAIS

14.1 Declaram as partes que este Contrato corresponde a manifestacdo final, completa e
exclusiva do acordo entre elas celebrado.

14.2 Aplicam-se ao Contratado todas as disposicdes referentes as Praticas Proibidas e a
incorporacdo do reconhecimento reciproco de san¢bes por parte de Instituicdes Financeiras
Internacionais (IFI).

E, por assim estarem de pleno acordo, assinam o presente instrumento, em 02 (duas) vias, de
igual teor e forma, para todos os fins de direito, na presenga das duas testemunhas abaixo, que
a tudo assistiram.

CONTRATANTE CONTRATADA
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SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO Il - ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DO COMPRADOR

ORGAO: SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO

LOCALIZACAO: RUA ARGENTINA, N2 341, COMERCIO, | U.G: 54002 Gestdo: 00001
SALVADOR-BAHIA. CEP: 40.015-130

1. OBIETO

Aquisicdo de mobilidrio corporativo diverso para (i) implanta¢do do Arquivo Publico Municipal de Salvador,
integrante do Centro de Interpretagdo do Patriménio da cidade de Salvador, (ii) implantagdo da Sala de
Monitoramento da Guarda Civil Municipal de Salvador e (iii) complementacdo de layout da Secretaria da
Reparagao-SEMUR e da Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT, da Empresa Salvador Turismo-SALTUR e
Fundacdo Gregdrio de Mattos-FGM resultante do Plano de Fortalecimento Institucional, conforme condicoes,
guantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

1. JUSTIFICATIVA

O Municipio do Salvador e o Banco Interamericano de Desenvolvimento (BID) assinaram o Contrato de
Empréstimo n2 3682/0C-BR, visando o financiamento do Programa Nacional de Desenvolvimento do Turismo —
PRODETUR SALVADOR, sendo executado por meio da Secretaria Municipal de Cultura e Turismo — SECULT.

O PRODETUR SALVADOR estd inserido no Programa Nacional de Desenvolvimento do Turismo — PRODETUR, que
busca o desenvolvimento da atividade turistica nos estados brasileiros, de suas capitais e municipios, com mais
de um milhdo de habitantes, cuja execugdao se da por intervengdes publicas através de projetos e agdes que
fortalecam a atividade do turismo sustentavel, constituindo-se dessa forma numa importante alternativa
econdmica geradora de emprego e renda, além de apoiar a implantacdo, recupera¢do ou adequacdo da
infraestrutura publica e a sua conservacao.

O PRODETUR SALVADOR visa promover o desenvolvimento do turismo, visando ao aumento da renda e do
emprego formal da populagdo de Salvador, com énfase na cultura local e nos afrodescendentes, bem como
aumentar os gastos dos turistas em visita a cidade, bem a parcela desses gastos que beneficia a populacdo local
e, particularmente, a populagdo afrodescendente, mediante o incentivo ao turismo cultural e de sol e praia, a
melhoria da infraestrutura e o apoio institucional a gestdo do turismo.

Estes objetivos correspondem respectivamente aos 04 componentes do PRODETUR SALVADOR:

e Componente | — Produto Turistico Competitivo e Socialmente Inclusivo, que estd voltado para o incentivo
aos produtos de turismo cultural e de sol e praia, em areas de Salvador com comprovado e significativo
potencial turistico e inseridas na drea de abrangéncia do Programa, mediante a valoriza¢do dos principais
atrativos turisticos que sdo bens publicos e a estruturacdo de cadeias de valor competitivas e socialmente
inclusivas da comunidade afrodescendente.

e Componente Il — Comercializagdo Turistica. Este componente contemplara acées que visam a melhorar o
posicionamento turistico de Salvador como destino cultural e de sol e praia, procurando aumentar a
proporcdo de turistas de lazer que visitem a cidade influenciada pela promocgéo turistica.

e Componente lll — Fortalecimento Institucional. Este componente estd voltado para a gestdo turistica dentro
da Prefeitura, ou seja, visa integrar acGes orientadas a fortalecer a capacidade de gestdo do turismo no nivel
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municipal, favorecendo a atuagdao do COMTUR — Conselho Municipal do Turismo e incentivando uma maior
participacdao da comunidade afrodescendente no setor.

e Componente IV - Gestdo Ambiental Este componente serd dirigido a melhorar a gestdao ambiental no setor
de turismo, por meio da melhoria da gestao dos residuos sélidos e da gestao do litoral nas dreas turisticas
que serao beneficiadas pelas obras do Componente |.

Dentro do Componente | do PRODETUR SALVADOR, a SECULT ird implantar o Arquivo Publico Municipal de
Salvador, e, para tanto pretende adquirir os mobilidrios abaixo descritos a fim de prover a unidade administrativa
de toda infraestrutura necessaria para o seu funcionamento.

Dentro do mesmo Componente | também esta previsto a melhoria da Seguranca Turistica mediante a
implantagdo de Sala de Monitoramento do sistema de videomonitoramento a ser implementado na malha
urbana e, sobretudo nas areas turisticas da cidade de Salvador.

Por fim, o Plano de Fortalecimento Institucional que faz parte do Componente Ill, propde dentre suas agdes um
processo de reestruturagdo fisica e organizacional de 4 (quatro) 6rgdos da Prefeitura Municipal de Salvador
vinculados ao desenvolvimento da Cultura e Turismo da cidade de Salvador, através da aquisi¢do de mobilidrio
corporativo, assim como no fortalecimento das diretrizes estipuladas pelo PRODETUR SALVADOR, a serem da
Secretaria da Reparagao-SEMUR e da Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT, da Empresa Salvador Turismo-
SALTUR e Fundagdo Gregodrio de Mattos-FGM.

2. Caracteristicas, quantitativos, prazo de entrega e local de entrega/montagem e instalagdo

2.1 Caracteristicas gerais do mobilidrio e quantitativo

| Lote 1 - Poltronas / Cadeiras / Longarinas |

ITEM OBIJETO DESCRICAO/ ESPECIFICACAO* UNID | QUANT
1 POLTRONAS / CADEIRAS
1.1 POLTRONA | POLTRONA PRESIDENTE C/ REGULAGENS BRACOS REGULAVEIS UN 17
12 POLTRONA :(E)émi\h/lgs DIRETOR GIRATORIA C/ REGULAGENS E BRACOS UN 114
1.3 POLTRONA | POLTRONA C/ BRACOS DIRETOR FIXA 645X612X880MM UN 99
1.4 CADEIRA | CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRAGCO UN 77
1.5 CADEIRA | CADEIRA FIXA S/ BRACOS TECIDO 100% POLIESTER UN 128
1.6 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196
1.7 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL UN 39
1.8 | LONGARINA | LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES S/ BRAGO TECIDO 100% POLIESTER | UN 02
1.9 | LONGARINA | LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES S/ BRAGO TECIDO 100% POLIESTER | UN 08
Lote 2 - Sofas
ITEM OBJETO | DESCRICAO/ ESPECIFICACAO* e
2 SOFAS
2.1 SOFA SOFA 01 LUGAR UN 08
2.2 SOFA SOFA 02 LUGARES UN 10
Lote 3 — Mesas
ITEM OBJETO DESCRIGAO/ ESPECIFICACAO* UNID | QUANT
3 MESAS




3.1 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1000X600MM UN 02
3.2 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1200X700MM UN 82
3.3 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1400X700MM UN 25
3.4 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1600X800MM UN 05
3.5 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1800X800MM UN 08
3.6 MESA MESA REUNIAO CIRCULAR MDP 1100X740MM UN 25
3.7 MESA MESA REUNIAO REDONDA MADEIRA AGLOMERADA 1200 X 750MM UN 02
3.8 MESA MESA REUNIAO RETANGULAR COLETIVA MDP 2000X1000X750MM UN 08
3.9 MESA MESA REUNIAO RETANGULAR MDP 2500 X 1050 X 740MM UN 10

3.10 MESA MESA FORMATO "L" MDP 1400X1400X600X600MM UN 16

3.11 MESA MESA QUADRADA MDP 1000X1000X750MM UN 08

4 ARMARIOS
4.1 ARMARIO | ARMARIO COM PORTAS MEDINDO 2140X490X800MM UN 17
4.2 ARMARIO | ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP 1610X490X800MM UN 73
4.3 ARMARIO | ARMARIO (BAIXO) C/ PORTAS MDP 740X490X800MM UN 28
4.4 | GAVETEIRO | GAVETEIRO MOVEL MDP C/ 3 GAVETAS 400X490X583MM UN 44
4.5 | GAVETEIRO | GAVETEIRO FIXO MDP C/ 2 GAVETAS UN 15
5 BALCAO

5.1 | BALCAO BALCAO RETO ALTO MEDINDO 1400X1130X685MM UN 05
6 DIVISORIA

61 | DIVISORIA ZII\\I/IZS/SRM MESA 1200X540 MM (ESPESSURA DE 15MM) NA COR UN €0
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As caracteristicas, especificaces e quantitativos do mobilidrio descrito foram baseados na andlise do projeto de
layout elaborado para o Arquivo Publico Municipal e em informacdo fornecida pela Guarda Civil Municipal baseada
na andlise do projeto de layout elaborado para a Sala de Monitoramento.

*As especificagdes, detalhes e cores do mobilidrio devem seguir o padrao estabelecido pelo CONTRATANTE e,
conforme especificagdo técnica completa no Apéndice I.

* Os valores estimados encontram-se no Apéndice II.

* Para efeito de lance no Banco do Brasil, sera considerando o valor total por lote
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2.2 Cores do mobiliario

2.2.1 Arquivo Publico Municipal

O mobilidrio corporativo para o Arquivo Publico Municipal a ser implantado seguira diretrizes conceituais refletidas
em suas cores primarias, onde por sua vez, define-se o seguinte:

a) A cor CINZA CLARO sera aplicada para o revestimento laminado e acabamento de todas as mesas, armarios
e gaveteiros, sendo as estruturas de suporte e pés de apoio na cor PRETA.

b) A cor “OCRE” no assento reproduzida através do PANTONE 446 C ou similar desde que devidamente
aprovada pelo Contratante e encosto na cor “grafite” reproduzida através do PANTONE 7583 C ou similar
para os estofados das cadeiras, poltronas e longarinas (a exce¢do do item 1.6 referente a CADEIRA
EMPILHAVEL FIXA C/ BRACOS TECIDO), sendo as estruturas de suporte, pés e rodas na cor PRETA.

c) Para o item 1.6 referente a CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO, cujo item sera aplicado nos espacos de
eventos do Arquivo Publico, a cor “GRAFITE” serad aplicada para os estofados das cadeiras, sendo as
estruturas de suporte e pés de apoio na cor PRETA.

2.2.2 Sala de Monitoramento da Guarda Civil Municipal / Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT / Empresa
Salvador Turismo-SALTUR
O mobilidrio corporativo para os érgdos da Guarda Civil Municipal / Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT e
Empresa Salvador Turismo-SALTUR a ser implantado seguira diretrizes conceituais refletidas em suas cores

primarias, onde por sua vez, define-se o seguinte:

a) A cor CINZA CLARO serd aplicada para o revestimento laminado e acabamento de todas as mesas, armarios
e gaveteiros, sendo as estruturas de suporte e pés de apoio na cor PRETA.

b) A cor PRETA serd aplicada para os estofados das cadeiras, poltronas e longarinas, sendo as estruturas de
suporte, pés e rodas na cor PRETA.

c) A cor PRETA serd aplicada para os estofados dos sofds, sendo as estruturas de suporte, pés e rodas na cor
PRETA.

2.2.3 Secretaria da Repara¢ao-SEMUR

O mobilidrio corporativo para o érgao da Secretaria da Reparacdo-SEMUR a ser implantado seguira diretrizes
conceituais refletidas em suas cores primarias, onde por sua vez, define-se o seguinte:

a) A cor CINZA CLARO sera aplicada para o revestimento laminado e acabamento de todas as mesas, armarios
e gaveteiros, sendo as estruturas de suporte e pés de apoio na cor PRETA.

b) A cor AZUL serda aplicada para os estofados das cadeiras, poltronas e longarinas, sendo as estruturas de
suporte, pés e rodas na cor PRETA.

c) A cor PRETA serd aplicada para os estofados dos sofas, sendo as estruturas de suporte, pés e rodas na cor
PRETA.
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2.2.4 Fundagdo Gregério de Mattos-FGM

O mobilidrio corporativo para o érgao da Fundacao Gregdrio de Mattos-FGM a ser implantado seguira diretrizes
conceituais refletidas em suas cores primarias, onde por sua vez, define-se o seguinte:

a) A cor AREIA serd aplicada para o revestimento laminado e acabamento de todas as mesas, armarios e
gaveteiros, sendo as estruturas de suporte e pés de apoio na cor PRETA.

b) A cor PRETA sera aplicada para os estofados das cadeiras, poltronas e longarinas, sendo as estruturas de
suporte, pés e rodas na cor PRETA.

c) A cor PRETA serd aplicada para os estofados dos sofés, sendo as estruturas de suporte, pés e rodas na cor
PRETA.

2.3 Local de entrega / montagem e instalagdo

O mobilidrio serd entregue, montado e instalado nos seguintes enderegos:

a) Arquivo Publico Municipal de Salvador, situado na Rua Portugal, n® 02, Comércio, Salvador — Bahia, CEP
40.015-903.

b) Guarda Civil Municipal de Salvador, situada na Av. General San Martin, n°® 734, Fazenda Grande do Retiro,
Salvador — Bahia, CEP 40.355-000.

c) Secretaria de Cultura e Turismo-SECULT, situado na Rua da Argentina, n° 341, Comércio, Salvador — Bahia,
CEP 40.015-130.

d) Empresa Salvador Turismo-SALTUR, situado na Rua da Argentina, n°® 341, Comércio, Salvador — Bahia, CEP
40.015-130.

e) Fundagdo Gregério de Mattos-FGM, situado na Ladeira da Barroquinha, n2 02, Barroquinha, Salvador —
Bahia, CEP 40.024-106.

f) Secretaria Municipal de Reparagao — SEMUR, situado na Praca da Inglaterra, n? 06, Edificio Big, 1° e 2°
Pavimentos, Comércio, Salvador — Bahia, CEP 40.015-140.

2.4 Prazo de entrega
90 (noventa) dias corridos, contados da emissao da Autorizacdo de Fornecimento, em remessa Unica para cada um
dos locais de entrega listados no item 1.3.
3. Condigoes de Fornecimento
3.1 A embalagem devera ser do proprio fabricante, e estar totalmente lacrada no ato da entrega.
3.2 A embalagem devera possuir etiqueta ou impressdao com informagdes da marca, modelo do mobiliario, nimero

de série, nUmero do Contrato de Fornecimento ou Autoriza¢do de Fornecimento de Material - AFM, nimero e data
da nota fiscal gravados de forma destacada na parte externa.

3.3 O mobilidrio devera ser novo, de primeiro uso, ndo podendo estar fora de linha de producdo do fabricante na
data da realizagdo da licitagdo, bem como na data de assinatura do contrato junto a entidade contratante.

3.4 A contratada deverd executar os servicos de montagem e instalacdo. Apdés a montagem, a empresa
CONTRATADA em conjunto com representante de cada unidade administrativa ou comissao designada pela
Secretaria de Cultura e Turismo de Salvador, deverd realizar os testes necessarios a comprovacdo da
funcionalidade, qualidade e integridade dos mobiliarios.
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4. Critérios de aceitacdo do objeto

4.1 A entrega devera ser agendada com antecedéncia de no minimo 72h, junto ao representante designado da
SECULT, indicado pela CONTRATANTE.

4.1.1 O frete dos mobilidrios até os locais de entrega indicados, assim como a disponibilizacdo dos bens nos
respectivos espacos e/ou andares das edificacdes, devera ocorrer por dentro dos custos da CONTRATADA.

4.2 O bem serd recebido provisoriamente no prazo de 15 (quinze) dias, contados do recebimento do mobiliario,
pelo representante de cada unidade administrativa ou comissdo designada pela Secretaria de Cultura e Turismo de
Salvador, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especificacdes constantes neste Termo
de Referéncia.

4.3 O bem podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes
neste instrumento, devendo ser substituido no prazo de até 10 (dez) dias, a contar da notificacdo para a
CONTRATADA, as suas custas, sem prejuizo da aplica¢do das penalidades.

4.4 0 bem serd recebido definitivamente no prazo de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento provisdrio, apds
a verificacdo da qualidade do material e consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

4.5 Na hipodtese da verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-
se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.6 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pelos prejuizos
resultantes da incorreta execu¢do do contrato.

5. Garantia Técnica

5.1 Garantia integral de fabrica pelo periodo de, no minimo, 60 (sessenta) meses contados a partir do recebimento
dos mobilidrios, contra defeitos de fabricagdo, incluindo eventuais avarias durante o transporte até o local de
entrega, montagem ou instalacdo.

6. Qualificagdo Técnica

6.1 A qualificacdo técnica serd comprovada mediante apresentacdo de pelo menos um “atestado de capacidade
técnica” emitida em nome da proponente, expedido por pessoas juridicas de direito publico ou privado,
comprovando que a proponente forneceu, satisfatoriamente, objeto compativel em caracteristicas, quantidades e
prazos.

6.1.1 Para fins da comprovacao, os atestados deverdo dizer respeito a contratos executados com as caracteristicas
minimas exigidas neste Termo de Referéncia, na quantidade minima de 50% (cinquenta por cento) do quantitativo
total para cada item de maior relevancia de cada lote, podendo ser aceito o somatério de atestados apresentados.
Esse percentual de 50% de quantidade minima sera aplicado para os itens de maior relevancia dentro de cada lote
a serem adquiridos, tomando como requisito de relevancia o quantitativo, conforme demonstrado e destacado em
quadro apresentado a seguir:

UNID QUANT. | QUANT.
ITEM OBIJETO DESCRICAO/ ESPECIFICACAO LICITACA | MINIMA
o (50%)
1 LOTE 1 - POLTRONAS / CADEIRAS / LONGARINAS /
SOFAS
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/ REGULAGENS E 57
1.2 POLTRONA BRACOS REGULAVEIS UN 114
1.4 CADEIRA | CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRACO UN 77 38
1.6 CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196 98
2 LOTE 2 - SOFAS
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) QUANT. | QUANT.
ITEM OBIJETO DESCRICAO/ ESPECIFICACAO LICITACA | MINIMA
o (50%)
2.2 SOFA SOFA 02 LUGARES UN 10 05
3 LOTE 3 - MESAS
3.2 MESA MESA RETA RETANGULAR MDP 1200X700MM UN 82 41
4 LOTE 4 —- ARMARIOS / GAVETEIROS
4.2 ARMARIO | ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP 1610X490X800MM UN 73 36
5 LOTE 5 - BALCAO
5.1 BALCAO BALCAO RETO ALTO MEDINDO 1400X1130X685MM UN 05 02
6 LOTE 6 - DIVISORIA
. DIVISORIA MESA 1200X540 MM (ESPESSURA DE 15MM) 30
6.1 DIVISORIA | | oA, UN 60

6.2 Apresentagao de documentagdo técnica que comprove a conformidade junto as Normas Regulamentadoras,
relacionadas a seguir:

a) Para os itens 1.1 a 1.6 (Cadeiras) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade com
a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.962/2018.

b) Para os itens 1.8 e 1.9 (Longarinas) apresentar certificacdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 16.031/2012.

c) Para os itens 2.1 e 2.2 (Sofas) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade com a
ABNT NBR 16.405/2015.

d) Para os itens 3.1 a 3.9 (Mesas) apresentar certificacdo reconhecida que comprove a conformidade com a
NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.966/2008.

e) Para ositens 4.1, 4.2 e 4.3 (Armarios) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.961/2010.

f) Para os itens 4.4 e 4.5 (Gaveteiros) apresentar certificagdo reconhecida que comprove a conformidade
com a NBR/Norma NR-17 e ABNT NBR 13.961/2010.

6.3 Em caso de descumprimento do acima disposto, as empresas serdo automaticamente inabilitadas para
Contratagao.

7. Enquadramento dos Bens

7.1 Os bens a serem adquiridos sdo classificados como bens comuns, pois foram descritos detalhadamente e
possuem especificagdes usuais no mercado.

8. Critério de Avaliagdo das Propostas

8.1 O tipo de julgamento das propostas devera considerar o Menor Preco Global por Lote.

8.1.2 No preco estimado aqui estabelecido ja estdo incluidas todas as despesas tais como: frete, montagem,
impostos, taxas, horas extras, mao-de-obra para o acondicionamento dos produtos e demais encargos sociais,

fiscais

, trabalhistas e previdenciarios que incidam direta ou indiretamente no objeto.

9. Subcontratagao

9.1 N3do sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.
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10. Obrigacdes da contratante

10.1 Efetuar o pagamento a CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos.

10.2 Definir o local de entrega dos materiais adquiridos.

10.3 Designar servidor (ou comissdo de, no minimo trés membros, na hipotese do paragrafo 82 do art. 15 da Lei n®
8.666/93) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo na entrega dos produtos adquiridos.

10.4 A Secretaria de Cultura e Turismo podera solicitar a correcdao de eventuais falhas ou irregularidades que forem
verificadas na entrega dos produtos ou até mesmo a substituicdo por outros novos, no prazo maximo de 10 (dez)
dias corridos, contados a partir da notificagdo da CONTRATANTE, a custa da CONTRATADA (conforme item 3.3).

11. Obrigacdes da Contratada

11.1 A CONTRATADA deve cumprir todas as obriga¢des constantes neste Termo de Referéncia, assumindo como
exclusivamente os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do objeto.

11.2 Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especifica¢des, prazo e local neste Termo de
Referéncia, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constarao as indicagGes referentes a: marca, fabricante,
modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade.

11.3 Realizar a montagem dos equipamentos e entrega-los em perfeito estado.
11.4 O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versao em portugués.

11.5 Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos.

11.6 Comunicar a CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega,
os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgao.

11.7 Manter, durante toda a execug¢do do contrato, em compatibilidade com as obriga¢Ges assumidas, todas as
condi¢Ges de habilitacdo e qualificacado exigidas na licitagao.

11.8 Indicar preposto para representa-la durante a execu¢do do contrato.

12. Vigéncia do Contrato

12.1 O contrato tera vigéncia de 180 (cento e oitenta) dias.

13. Fiscalizagdo do Contrato

12.1 Nos termos do art. 67 Lei n2 8.666, de 1993, sera designado representante e/ou comissdo para acompanhar e
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucdo e
determinando o que for necessdrio a regularizacdo de falhas ou defeitos observados;

14. Pagamento

14.1 O pagamento sera realizado pela CONTRATANTE, através de crédito em conta corrente, obrigatoriamente
mantida junto ao BANCO BRADESCO, consoante determinacdo do DECRETO MUNICIPAL n2 23.856/2013 (arts. 12 a
49), com observancia das excec¢es ali previstas (art. 52, paragrafo Unico), a qual devera ser indicada na declaracdo
fornecida pelo estabelecimento bancario, na forma do disposto no art. 42, § 22 do Decreto Municipal 13.991/2002,
no prazo de até 30 (trinta) dias corridos, contados da apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, em conformidade com a
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legislagdo vigente, correspondentes aos servicos efetivamente prestados, devidamente atestados pelo
Servidor/Comissdo de Recebimento e mediante a apresentacdo dos documentos fiscais exigiveis e declaracdo de
ndo existéncia de débitos registrados no CADIM Municipal, conforme Decreto Municipal n2 24.419/2013;

14.2 Na ocorréncia de necessidade de providéncias complementares por parte da CONTRATADA o decurso do prazo
de pagamento serd interrompido, reiniciando-se sua contagem a partir da data em que estas forem cumpridas,
caso em que nado serd devida atualizacdo financeira ou correcdo monetaria;

14.3 O pagamento serd efetuado a contratada enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que
lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito a reajustamento de preco
ou corre¢do monetaria;

14.4 Na hipdtese de eventuais atrasos de pagamento, a Contratada tera direito a multa conforme estabelecido nas
cldusulas contratuais.
15. Das San¢des Administrativas

15.1 O descumprimento das obrigacdes e demais condi¢des do Edital sujeitard a empresa adjudicatdria as seguintes
sangoes, quando for o caso:
(a) adverténcia;

(b) suspensao temporaria de participacdo em licitagdes e impedimento de contratar com o comprador
por prazo ndo superior a 05 (cinco) anos.
(c) declarag¢do de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto

perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria
Autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir ao Contratante
pelos prejuizos resultantes e decorrido o prazo da sangdo aplicada com base no inciso anterior.

15.1.1 Nos termos do artigo 44 do Decreto n232.562/20, o licitante ficara impedido de licitar e contratar com o
Municipio de Salvador e serd descredenciado no cadastro municipal de fornecedores, ambos pelo prazo de 3 (trés)
anos, bem como sera aplicada multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da sua proposta, nos seguintes casos:

| - ndo assinar o contrato ou a ata de registro de precos;

Il - ndo entregar a documentacgdo exigida no edital;

Il - apresentar documentacao falsa;

IV - ndo mantiver a proposta;

V - comportar-se de modo inidéneo, assim considerados os atos descritos nos Art. 337-F, Art. 337-H, 337-1,
Art. 337-J, Art. 337-K e Art. 337-M.

VI - declarar informagdes falsas; e

VIl - cometer fraude fiscal.

15.2 Fica facultada a defesa prévia da empresa adjudicatdria, em qualquer caso de aplicacdo de penalidade, no
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da intimacgdo do ato.

15.3 As sancgGes previstas neste Instrumento poderdo ser relevadas na hipdtese de caso fortuito e forga maior, ou
a auséncia de culpa da empresa adjudicatdria devidamente comprovada perante o Comprador.

15.4 As sanc0es pelo descumprimento das obrigacSes contratuais estdo previstas no Termo do Contrato, parte
integrante deste Edital.

15.5 O fornecedor sujeitar-se-3, no caso de cometimento de infracdes ou inadimplemento de suas obrigacdes, as
penalidades previstas na Lei Municipal n26.148/02, Decreto Municipal n215.984/05 e Decreto Municipal
n232.562/20, aplicando-se subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes contidas na Lei n? 8.666/93 na sua
atual redacdo e Lei Municipal n2 4.484/92, sem prejuizo das demais cominacdes legais.



APENDICE | - ESPECIFICAGAO TECNICA COMPLETA

Item Descri¢do/Especificagdo Unid. medida | Quant.
1 LOTE 1 - POLTRONAS / CADEIRAS / LONGARINAS
1 POLTRONA PRESIDENTE C/ REGULAGENS BRAGCOS REGULAVEIS UN 17

POLTRONA PRESIDENTE COM REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS. ASSENTO:
COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA
12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ISENTA DE CFC,
(ESPESSURA MiNIMA 55MM) E DENSIDADE ENTRE 50 E 60 KG/M?, REVESTIDO
EM TECIDO 100% LA, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO
ASSENTO 470X470MM (L X P). ENCOSTO: COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA
COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO, ISENTA DE CFC, (ESPESSURA MINIMA 45MM) E
DENSIDADE ENTRE 50 E 60KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO 100% LA, COM
COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM POLIESTIRENO
TERMOFORMADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 450X610MM (L X H).
ESTRUTURA: COMPOSTA POR BASE GIRATORIA INJETADA EM NYLON 6,
REFORCADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, APRESENTANDO PARTE SUPERIOR
CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE DUPLO GIRO (#50MM) INJETADOS EM NYLON.
PISTAO A GAS, COM CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO E MECANISMO DE REGULAGEM. FIXACAO: A FIXACAO DO ENCOSTO E
FEITA ATRAVES DE UMA MOLA PRODUZIDA EM BARRA DE ACO (ESPESSURA
MINIMA 5/16”), FIXADA JUNTO AO MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA. O
CONJUNTO MOLA E ENCOSTO SAO FIXADOS NO MECANISMO ATRAVES DE
SUPORTE EM FORMATO DE “U”, PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO (ESPESSURA
3,35MM). BRACO / APOIO REGULAVEL: ESTRUTURA EM FORMA DE “U”
COMPOSTA POR UMA TRAVESSA FIXA PRODUZIDA EM TUBO DE ACO NO
FORMATO OBLONGO 25X50X410MM (ESPESSURA 1,5MM), SOLDADA A CHAPA
CENTRAL PRODUZIDA EM ACO, MEDINDO 68X107MM (ESPESSURA 4,7MM).
ESSA TRAVESSA E FIXADA NO MECANISMO DA CADEIRA POR 4 PARAFUSOS
M6X12MM, DUAS HASTES LATERAIS EM “L”, PRODUZIDA EM TUBO DE ACO NO
FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA 1,5MM), MEDINDO NO MINIMO
43X185X234MM (LXPXH) COM FURACOES LATERAIS PARA REGULAGEM DE
ALTURA, HASTE MOVEL REGULAVEL NA ALTURA POSSUI FORMATO DE “T”
INJETADA EM NYLON 6COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, MEDINDO
46X121X186MM  (LXPXH), COMPOSTA POR HASTE DE FORMATO
OBLONGO25X50MM (ESPESSURA 2,5 MM), COM EXTREMIDADE SUPERIOR EM
FORMATO CONICO PARA A FIXACAO DO APOIO, E NA LATERAL POSSUI BOTAO
OBLONGO. BUCHA OBLONGA BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL, FIXADA
ENTRE A TRAVESSA FIXA E HASTE LATERAL. REGULAGEM DE ALTURA - COM
CURSO DE 70MM, COM REGULAGEM EM ATE 8 POSICOES E ACIONAMENTO
ATRAVES DE BOTAO OBLONGO. REGULAGEM DE LARGURA - COM CURSO DE
70MM, E VARIACAO ENTRE460 A 530MM ENTRE OS APOIOS (VAO) E
ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA EXCENTRICA. APOIO COM TEXTURA NA
FACE SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO
TERMOPLASTICO PP/EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR
CONFORTO AO APOIO, MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM
UMA ALMA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO
86X223X9,7MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO, MEDINDO 93X230X12,5MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS
ONDE SAO FIXADOS APARTE SUPERIOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA,
POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTE NA ALMA. O APOIO MONTADO E FIXADO NA
HASTE EM FORMATO “T”, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS 5,0X14MM.
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIACAO ENTRE 450 A 560MM
(EM RELACAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A GAS, ACIONAMENTO ATRAVES
DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE BARRA DE ACO TREFILADO 6X8 MM
REVESTIDO EM POLIPROPILENO. REGULAGEM DE INCLINACAO DO ASSENTO
COM TRAVAMENTO NA POSICAO DESEJADA - ACIONAMENTO ATRAVES DA
ALAVANCA DE REGULAGEM PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM

REVESTIDO EM POLIPROPILENO. REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO: COM
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VARIACAO ENTRE 650 A 710MM (EM RELACAO AO ASSENTO) POR SISTEMA DE
REGULAGEM INTEGRADA DE 6 POSICOES DE ALTURA, ACIONAMENTO ATRAVES
DE CREMALHEIRA INTERNA. REGULAGEM DE INCLINACAO DO ENCOSTO: COM
VARIACAO DE 100° A 105° (¥2°) EM RELACAO AO ASSENTO ACIONAMENTO
ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM
REVESTIDO EM POLIPROPILENO.

O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO
DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO
FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR),
SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 puM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2018. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES
A SEREM ESCOLHIDAS PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL,
OPCAO 02 - COR PRETA E OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA
ATRAVES DO PANTONE 446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE”
REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

1.2

POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/ REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS

POLTRONA DIRETOR GIRATORIA COM REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS.
ASSENTO: COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA
MINIMA 12MM), ESTOFADA EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ISENTA
DE CFC, (ESPESSURA MINIMA 55MM) E DENSIDADE ENTRE 50 E 60 KG/M?,
REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E
CONTRA ASSENTO, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO 470X470MM (LXP). ENCOSTO: COMPOSTO POR ALMA
INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ISENTA DE CFC, (ESPESSURA MINIMA
45MM) DE DENSIDADE ENTRE 45/60KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO
100%POLIESTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ENCOSTO
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO.DIMENSOES MINIMAS DO
ENCOSTO 460X430MM (LXH). ESTRUTURA: COMPOSTA POR BASE GIRATORIA
PRODUZIDA EM NYLON 6, REFORCADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO,
APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE DUPLO GIRO
(350MM) INJETADOS EM NYLON 6 PARA RODIZIO COMUM. PISTAO
AMORTECEDOR A GAS. MECANISMO SINCRONIZADO ENTRE ASSENTO E
ENCOSTO COM RELACAO 2:1, PERMITINDO AO USUARIO MELHOR POSICAO SEM
COMISTO DESPROTEGE-LO DAS FUNCOES ERGONOMICAS. FIXAGAO: A FIXACAO
DO ENCOSTO E FEITA ATRAVES DE UMA MOLA PRODUZIDA EM BARRA DE ACO
(ESPESSURA MINIMA 5/16”), FIXADA JUNTO AO MECANISMO DE REGULAGEM
DE ALTURA. O CONJUNTO MOLA E ENCOSTO SAO FIXADOS NO MECANISMO
SINCRONIZADO, ATRAVES DE PARAFUSO M8 X16MM. APOIO REGULAVEL:
ESTRUTURA EM FORMA DE “U” COMPOSTA POR UMA TRAVESSA FIXA
PRODUZIDA ACO CHATO 50,8X406X6,4AMM (LXPXH), SOLDADA A UM TUBO DE
FORMATO OBLONGO 25X50 (ESPESSURA 1,5MM), ESSA TRAVESSA E FIXADA NO
MECANISMO DA CADEIRA POR PARAFUSOS, DUAS HASTES LATERAIS EM “L”,
PRODUZIDA EM TUBO DE ACO NO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA
1,5MM), MEDINDO 43X185X274MM (LXPXH) COM FURACOES LATERAIS PARA
REGULAGEM DE ALTURA, HASTE MOVEL REGULAVEL NA ALTURA POSSUI
FORMATO DE “T” INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO,
MEDINDO 46X121X186MM (LXPXH), COMPOSTA POR HASTE DE FORMATO
OBLONGO 25X50MM (ESPESSURA 2,5 MM), COM EXTREMIDADE SUPERIOR EM
FORMATO CONICO PARA AFIXACAO DO APOIO, E NA LATERAL POSSUI BOTAO
OBLONGO. BUCHA OBLONGA BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL, FIXADA
ENTRE A TRAVESSA FIXA E HASTE LATERAL. REGULAGEM DE ALTURA: COM
CURSO DE 70MM, COM REGULAGEM EM ATE 8 POSICOES E ACIONAMENTO

UN
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ATRAVES DE BOTAO OBLONGO. REGULAGEM DE LARGURA - COM CURSO DE
70MM, E VARIACAO ENTRE 460 A 530MM ENTRE OS APOIOS (VAO) E
ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA EXCENTRICA. APOIO COM TEXTURA NA
FACE SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO
TERMOPLASTICO PP/EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR
CONFORTO AO APOIO, MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM
UMA ALMA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO
86X223X9,7MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO, MEDINDO 93X230X12,5MM(LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS
ONDE SAO FIXADOS A PARTE SUPERIOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA,
POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTE NA ALMA. O APOIO MONTADO E FIXADO NA
HASTE EM FORMATO “T”, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS 5,0X14MM.
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIACAO ENTRE 450 A 580MM
(EM RELACAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A GAS, ACCONAMENTO ATRAVES
DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM
POLIPROPILENO. REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO: COM VARIACAO ENTRE
460 A 530 MM (EM RELACAO AO ASSENTO) POR SISTEMA DE REGULAGEM
INTEGRADA DE 6 POSICOES DE ALTURA, ACIONAMENTO AUTOMATICO ATRAVES
DE CREMALHEIRA INTERNA. REGULAGEM DE INCLINACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO (SINCRONIZADO): ACIONAMENTO ATRAVES DA ALAVANCA DE
REGULAGEM COM TRAVAMENTO EM 5 POSICOES. COM REGULAGEM DE
INTENSIDADE DO RELAX ATRAVES DE MANIPULO. REGULAGEM DE
PROFUNDIDADE DO ASSENTO: AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO ASSENTO COM
CURSO DE 57MM, COM 7 POSICOES DE PARADA, COM ACIONAMENTO ATRAVES
DE ALAVANCA.

O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO
DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO
FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR),
SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2018. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES
A SEREM ESCOLHIDAS PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL,
OPCAO 02 - COR PRETA E OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA
ATRAVES DO PANTONE 446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE”
REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

13

POLTRONA C/ BRACOS DIRETOR FIXA 645X612X880MM

POLTRONA DIRETOR FIXA COM BRACOS E ASSENTO COMPOSTO POR ALMA
INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADA EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO, ISENTA DE CFC, (ESPESSURA MINIMA
55MM) E DENSIDADE ENTRE 45/60KG/M?3, REVESTIDO EM TECIDO 100%
POLIESTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO, PRODUZIDOS
EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO
470X470MM (LXP). ENCOSTO - COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO, ISENTA DE CFC, (ESPESSURA MINIMA 45MM) DE
DENSIDADE ENTRE 45/60KG/M?3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER, COM
COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 460X430MM
(LXH). ESTRUTURA — COMPOSTA POR ESTRUTURA UNICA COM FORMATO
TRAPEZOIDAL, PRODUZIDOS EM AGO $25,4MM COM ESPESSURA MINIMA DE
1,5MM, SOLDADO NA EXTREMIDADE FRONTAL SUPERIOR E POSTERIOR A 2
TRAVESSAS DE SUPORTE DO ASSENTO PRODUZIDAS EM ACO (325,4MM
(ESPESSURA 1,5MM), ENTRE AS QUAIS E SOLDADA CHAPA DE FIXAGAO DA MOLA
DO ENCOSTO MEDINDO 135X75MM (L X P) (ESPESSURA 4,75MM). RECEBE 4
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SAPATAS MEIA CANA PRODUZIDAS EM MATERIAL TERMOPLASTICO,
ENCAIXADAS NA BASE DA ESTRUTURA. FIXACAO — O ENCOSTO E FIXADO
ATRAVES DE HASTE FIXA DOBRADA EM FORMA DE “L” MEDINDO
APROXIMADAMENTE 76X254X324MM (LXPXH) PRODUZIDA EM BARRA DE ACO
(ESPESSURA 8MM), SENDO A HASTE PARAFUSADA NA EXTREMIDADE SUPERIOR
NAS 2 PORCAS-GARRA FIXADAS NA ALMA DO ENCOSTO POR 2PARAFUSOS
M6X25MM E NA EXTREMIDADE INFERIOR PARAFUSADA NA CHAPA DE FIXACAO
DA MOLA DO ENCOSTO ATRAVES DE 2 PARAFUSOS M10X16MM. O ASSENTO E
FIXADO ATRAVES DAS TRAVESSAS DE SUPORTE DO ASSENTO POR4 PARAFUSOS
M6X20MM. BRACO APOIO FIXO — ESTRUTURA DOBRADA EM FORMA DE “U”
PRODUZIDA EM TUBO DE ACONO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA
1,5MM), MEDINDO 580X43X292MM (LXPXH), SOLDADA A CHAPA CENTRAL
PRODUZIDA EM ACO, MEDINDO 68X107MM (ESPESSURA 4,7MM) ATRAVES DA
QUAL O CONJUNTO DE BRACOS SERA FIXADO NO MECANISMO DA CADEIRA POR
4 PARAFUSOS M6X12MM E SOLDADA NAS EXTREMIDADES A CHAPA EM ACO NO
FORMATO OBLONGO, MEDINDO 45X120MM (LXP) (ESPESSURA 3,3MM)
ATRAVES DA QUAL SERAO FIXADOS OS APOIOS. DIMENSOES GERAIS: 460MM DE
LARGURA MINIMA ENTRE OS APOIOS (VAO). APOIO COM TEXTURA NA FACE
SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO TERMOPLASTICO
PP/EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR CONFORTO AO
APOIO, MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM UMA ALMA
PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO 86X223X9,7MM (LXPXH).
BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO
93X230X12,5MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SAO FIXADOS A
PARTE SUPERIOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO DE TRAVAS
EXISTENTE NA ALMA. O APOIO MONTADO E FIXADO NA HASTE EM FORMATO
“T”, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS 5,0X14MM. DISTANCIA ENTRE BRACOS
470MM. DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 645X 612 X 880MM (L COM BRACOS X
P X H), H ASSENTO: 460MM (EM RELACAO AO PISO), ALTURA DO ENCOSTO
MINIMA: 460MM (EM RELACAO AO ASSENTO), ALTURA DO ENCOSTO MINIMA:
880MM (EM RELACAO AO PISO).

O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO
DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO
FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR),
SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2018. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES
A SEREM ESCOLHIDAS PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL,
OPCAO 02 - COR PRETA E OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA
ATRAVES DO PANTONE 446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE”
REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

14

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM BRACO

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA C/ BRAGO CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
COM BRAGO, DIMENSOES DA CADEIRA: LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 620 MM
(+/-2), ALTURA TOTAL DA CADEIRA: 850/1040 MM, ALTURA DO ENCOSTO: 370
MM (+/-3), LARGURA DO ENCOSTO: 435 MM (+/-3), PROFUNDIDADE DO
ASSENTO: 420 MM (+/-10), LARGURA DO ASSENTO: 460 MM (-/+5), CADEIRA
GIRATORIA COM S.R.E — (SISTEMA REGULADOR DO ENCOSTO), APOIA BRAGOS
REGULAVEIS E ESPALDAR EXECUTIVO, FABRICADA DE ACORDO COM A NORMA
NBR ABNT 13962:2018. BASE GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 05
HASTES, APOIADAS SOBRE RODIZIOS DE NYLON DE DUPLO GIRO E DUPLO
DIAMETRO, COM CAPA, COM SEMIESFERA PLASTICA INJETADA JUNTO DA
ESTRUTURA, QUE FACILITA O GIRO, INDICADO PARA CARPETES, TAPETES E
SIMILARES. NA PONTA DAS HASTES ENCONTRAM-SE PINOS REDONDOS
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CRAVADOS E SOLDADOS POR SOLDA DO TIPO MIG, EVITANDO QUEBRAS E
JOGOS. AO CENTRO DAS HASTES, CONE ONDE SE FIXA O PISTAO A GAS, DIN 4550
CLASSE 04, CONTRACAPA DE POLIPROPILENO COMO TAMBEM NAS HASTES, NA
COR PRETA.COLUNA CENTRAL DESMONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO,
COM ROLAMENTO AXIAL DE GIRO POSSUINDO ARRUELAS DE ACO TEMPERADO
DE ALTA RESISTENCIA, BUCHA MANCAL DE GIRO INJETADO EM POM E
RECALIBRADA, RECOBERTA POR CAPA TELESCOPICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR PRETA; SISTEMA DE REGULAGEM DE
ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS, PARA REGULAGEM E
AMORTECIMENTO DE IMPACTOS AO SENTAR, ATRAVES DE ALAVANCA
INDIVIDUAL, DO LADO DIRETO DO MECANISMO INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, NA COR PRETA DE FORMA ANATOMICA. MECANISMO DO TIPO
S.R.E, DE ESTRUTURA MONOBLOCO, COM ASSENTO FIXO TENDO -2° A -5° DE
INCLINAGAO E FUROS COM DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 125 X 125 E 160 X
200 MM. SUPORTE DO ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA COM NO
MINIMO ONZE POSIGOES, SISTEMA TIPO CATRACA, TOTALIZANDO 80 MM DE
CURSO, SEM PRESENGA DE MANIPULO. INCLINAGAO DO ENCOSTO MEDIANTE
ACIONAMENTO DE UMA UNICA ALAVANCA NO LADO DIREITO DO MECANISMO,
DE FORMA ANATOMICA. MOLAS PARA O RETORNO AUTOMATICO DO ENCOSTO,
E O AJUSTE AUTOMATICO NA FRENAGEM DO RECLINADOR. ASSENTO, EM
COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO, 13 MM DE ESPESSURA, MOLDADO
A QUENTE, COM CURVATURA NA SUA PARTE FRONTAL, ESPUMA INJETADA
ANATOMICAMENTE EM POLIURETANO FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA
RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M3, COM 40
MM DE ESPESSURA MEDIA, PORCA DE GARRAS DUPLAS EM NUMERO DE 08 NO
MINIMO, COM TRAVAMENTO DUPLO, PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS
E CONTRACAPA EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR PRETA. ENCOSTO,
ESTRUTURA DO ENCOSTO EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE 14
MM DE ESPESSURA MEDIA, CURVATURA NO ENCOSTO DE FORMA ANATOMICA,
PERMITINDO ACOMODAGAO DAS REGIOES DORSAL E LOMBAR DA COLUNA
VERTEBRAL, ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE EM POLIURETANO
FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM
DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A 50 KG/M3, COM 40 MM DE ESPESSURA
MEDIA, PORCA DE GARRAS DUPLAS EM NUMERO DE NO MINIMO 02 (DUAS),
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS E CONTRACAPA EM POLIPROPILENO
INJETADO NA COR PRETA, COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE EM ALTO
RELEVO OU INSERTO NA CAPA, E DESENHO DE LINHAS ORGANICAS E
MICROTEXTURA NO ACABAMENTO CENTRAL. ASSENTO E ENCOSTO ISENTO DE
PERFIL EM PVC. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO A ESCOLHA NO
CATALOGO DO FABRICANTE. FIXAGAO DO ASSENTO E DO ENCOSTO AOS
COMPONENTES METALICOS DA POLTRONA EXECUTADO POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS FLANGEADOS COM TRAVA INTEGRAL, NA BITOLA %”X 20FPP E
PORCAS DE GARRAS DUPLAS, ENCRAVADAS NA MADEIRA, COM TRAVAMENTO
FRONTAL, AMBAS OS LADOS, EVITANDO QUE SE SOLTEM”. APOIA BRACOS
COMPOSTO DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, COM ALMA DE AGO
SAE 1020, PINTADO, REGULAGEM DE ALTURA POR BOTAO OVAL, MEDINDO 3X5
CM, TOTALIZANDO 07 POSIGOES E MINIMO DE 80 MM DE CURSO, PULMAO DO
BRACO MEDINDO, 246 X 7 X 03 CM, CHAPA DE ACO DO “L” DO BRAGCO MEDINDO
5 CM X 0,6 CM DE ESPESSURA. OS COMPONENTES METALICOS DA POLTRONA
POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE COM FOSFATO DE ZINCO, EXECUTADO
EM LINHA AUTOMATICA DE OITO ETAPAS, SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS
PARA DESENGRAXE, POSTERIOR TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE ACORDO
COM AS NORMAS AMBIENTAIS, PARA MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO
E FINALIZAGAO DO PROCESSO DE PINTURA. PINTURA EM PO, DO TIPO HIBRIDO,
POLIESTER EPOXI, ISENTA DE METAIS PESADOS, ATENDENDO NORMA ROHS, NA
COR PRETA SEMIFOSCO LISO, COM CAMADA DE 60 MICRONS, CURADAS EM
ESTUFA A TEMPERATURA DE 200° C. BASE E SEUS ACABAMENTOS NA COR
PRETA. REVESTIMENTOS EM TECIDOS. ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA, COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, A SER FIXADO ABAIXO
ASSENTO CONTENDO OS SEGUINTES DADOS: NOME DO FORNECEDOR; NOME
DO FABRICANTE; PRODUTO CERTIFICADO CONFORME ABNT NBR13962:2018,
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APRESENTAR LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM ANR 17. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGCAO DE * 5%. TECIDOS DO ESTOFADO
NAS CORES A SEREM ESCOLHIDAS PELO CONTRATANTE SENDO: OPGAO 01 - COR
AZUL, OPGAO 02 - COR PRETA E OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE”
REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE 446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR
“GRAFITE” REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

15

CADEIRA FIXA S/ BRACOS TECIDO 100% POLIESTER

CADEIRA FIXA SEM BRACOS ASSENTO E COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO OU EM COMPENSADO DE MADEIRA (ESPESSURA MINIMA
12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA
MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 45 A 60KG/M3, REVESTIDO POR CAPA
COM ZiPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MiNIMAS DO ASSENTO
440X430MM (L X P). ENCOSTO: COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA
COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E
45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE 45 A 60KG/M3, REVESTIDO POR
CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER.DIMENSOES MINIMAS DO
ENCOSTO 420X305MM (L X H). ESTRUTURA: 2 TUBOS DE ACO DE FORMATO
OBLONGO16X30MM (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS EM FORMATO
TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIO DE
SOLDA A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE ACO @ 22,2
(ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS E SOLDADOS EM FORMA DE “X”.
QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM POLIETILENO DE FORMATO
TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. FIXACAO: O
ASSENTO E FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTO E
FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE UMA CHAPA DE ACO (ESPESSURA MINIMA
2,65 MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS M6X16 MM.
DIMENSOES GERAIS MiNIMAS: 506 X 570X800MM (L X P X H), H DO ASSENTO:
460MM (EM RELACAO AO PISO).

O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO
DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO
FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO(OU SIMILAR),
SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17-
NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2018. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIACAO DE + 5%. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES A SEREM ESCOLHIDAS
PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL, OPCAO 02 - COR PRETA E
OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE
446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE” REPRODUZIDA ATRAVES DO
PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

UN

128

1.6

CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO

CADEIRA FIXA SEM BRACOS ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO OU EM COMPENSADO DE MADEIRA (ESPESSURA MINIMA
12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA
MINIMA 12MM) DE DENSIDADE ENTRE 20 A 30 KG/M3, REVESTIDO POR CAPA
COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO
410X460MM (L X P). ENCOSTO: COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA
COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA MINIMA DE 12 MM E DENSIDADE
ENTRE 20 A 30 KG/M3, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100%
POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420 X 280MM (L X H). FIXAGAO:
O ASSENTO E ENCOSTO E FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS.
ESTRUTURA, DA BASE DA CADEIRA TIPO TRAPEZOIDAL EM TUBO METALICO DE
AGCO SEGAO CILINDRICA MINIMO DE @ 18 MM E MAXIMO DE 22MM, COM
ESPESSURA ENTRE 1,8 MM E 2,25MM.
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O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO
DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, ESTABILIZACAO
E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO
POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50uM, E
SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002 C. O PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE + 5%. A CADEIRA DEVE SER DO TIPO EMPILHAVEL (UMA SOBRE A OUTRA)
COM MINIMO DE 5 CADEIRAS POR PILHA. FABRICACAO DE ACORDO COM
NORMAS NR17- NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO,
QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2018. TECIDOS DO
ESTOFADO NA COR GRAFITE.

1.7

CADEIRA EMPILHAVEL

CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO AZUL, SEM
BRACOS COM BASE EM ESTRUTURA TUBULAR EM ACO COM PINTURA CINZA,
DIMENSOES: 540 X 530 X 840MM (C x L x H). OBS. AS DIMENSOES PODEM
SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%.

UN

39

1.8

LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES S/ BRACO TECIDO 100% POLIESTER
LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES ASSENTO — COMPOSTO POR ALMA INJETADA
EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE
45/60KG/M3, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO —COMPOSTO
POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM),
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE
24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE
45/60KG/M3, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 415X320MM (L X H). ESTRUTURA -
ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA CENTRAL
HORIZONTAL PRODUZIDA EM TUBO DE ACO 30X70MM E DUAS COLUNAS
VERTICAIS EM TUBO DE ACO REDONDO @ 2” SOLDADOS NA MESMA. DUAS
BASES PRODUZIDAS EM ALUMINIO, ENCAIXADAS NAS COLUNAS VERTICAIS.
RECEBE QUATRO SAPATAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXACAO
DO ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE UMA HASTE PRODUZIDA EM
TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. O ENCOSTO POSSUI DUAS PORCAS
GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA PARTE DE TRAS DA MESMA) ONDE FIXA-SE A
HASTE, ATRAVES DE PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERA PRESA NA
TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM UMA CANALETA
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ATRAVES DE PARAFUSOS M10X16MM, A
CANALETA E PRESA A UMA BRACADEIRA EM CHAPA DE ACO POR PARAFUSOS
M6X12MM. O ASSENTO E FIXADO NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA
LONGARINA PELA MESMA CANALETA ONDE FIXA-SE O ENCOSTO.
ACABAMENTO: O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS
DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE
FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES
GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO
CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,MANTENDO
CAMADA MINIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO
EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO
DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO,
UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS. CONFORME
NORMA ABNT NBR 16031:2012. OBS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIACAO DE + 5%. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES A SEREM ESCOLHIDAS
PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL, OPCAO 02 - COR PRETA E
OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA ATRAVES DO PANTONE
446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE” REPRODUZIDA ATRAVES DO
PANTONE 7583 C OU SIMILAR.
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1.9

LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES S/ BRACO TECIDO 100% POLIESTER
LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES —ASSENTO — COMPOSTO POR ALMA
INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE
DENSIDADE ENTRE 45/60KG/M3, REVESTIDO POR CAPA COM ZiPER EM TECIDO
100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P).
ENCOSTO —COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA
MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM
ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E
DENSIDADE ENTRE 45/60KG/M?3, REVESTIDO POR CAPA COM ZiPER EM TECIDO
100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 415X320MM (L X H).
ESTRUTURA - ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL PRODUZIDA EM TUBO DE ACO 30X70MM E DUAS
COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE ACO REDONDO @ 2” SOLDADOS NA MESMA.
DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMINIO, ENCAIXADAS NAS COLUNAS
VERTICAIS. RECEBE QUATRO SAPATAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE.
A FIXACAO DO ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE UMA HASTE
PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. O ENCOSTO POSSUI
DUAS PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA PARTE DE TRAS DA MESMA)
ONDE FIXA-SE A HASTE, ATRAVES DE PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERA
PRESA NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM UMA
CANALETA PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ATRAVES DE PARAFUSOS
M10X16MM, A CANALETA E PRESA A UMA BRACADEIRA EM CHAPA DE ACO POR
PARAFUSOS M6X12MM. O ASSENTO E FIXADO NA TRAVESSA CENTRAL
HORIZONTAL DA LONGARINA PELA MESMA CANALETA ONDE FIXA-SE O
ENCOSTO. ACABAMENTO: O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES
METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO
PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS
SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO
DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM
PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A
PO,MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM
DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2009. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.
CONFORME NORMA ABNT NBR 16031:2012. OBS. AS DIMENSOES PODEM
SOFRER UMA VARIACAO DE + 5%. TECIDOS DO ESTOFADO NAS CORES A SEREM
ESCOLHIDAS PELO CONTRATANTE SENDO: OPCAO 01 - COR AZUL, OPCAO 02 -
COR PRETA E OPCAO 03 — ASSENTO NA COR “OCRE” REPRODUZIDA ATRAVES DO
PANTONE 446 C OU SIMILAR E ENCOSTO NA COR “GRAFITE” REPRODUZIDA
ATRAVES DO PANTONE 7583 C OU SIMILAR.

UN

08

LOTE 2 - SOFAS

2.1

SOFA 01 LUGAR

SOFA 01 LUGAR: ASSENTO - DEVERA SER FORNECIDO EM FORMATO
ANATOMICO COMPOSTO POR “ALMA” EM PLACA DE PARTICULA DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE COM NO MINIMO 15 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO, ISENTA DE CFC, COM
DENSIDADE MINIMA DE 20 KG/M3. REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER OU
VINIL, COR A DEFINIR. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: 613X565 MM (LXP).
ENCOSTO - DEVERA SER FORNECIDO EM FORMATO ANATOMICO COMPOSTO
POR “ALMA” EM PLACA DE PARTICULA DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE COM
NO MINIMO 18 MM DE ESPESSURA. DEVERA SER ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADO, ISENTA DE CFC, COM DENSIDADE MINIMA DE 20
KG/M3. REVESTIDO EM TECIDO100% POLIESTER OU VINIL, COR A DEFINIR.
DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO: 614X447 MM (LXH). BRACO ESTRUTURAL -
DEVERA SER COMPOSTO POR PLACAS DE PARTICULA DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE COM NO MINIMO 18 MM DE ESPESSURA. ESTOFADO EM ESPUMA
DE POLIURETANO LAMINADO, ISENTA DE CFC, COM DENSIDADE MINIMA DE 40
KG/M3. REVESTIDO EMTECIDO100% POLIESTER OU VINIL, COR A DEFINIR. COM
FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS MEDINDO
108X703X501 MM (LXPXH). DEVE RECEBER ENTRE OS BRACOS (ABAIXO DO
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ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO FRONTAL E UM POSTERIOR ATRAS DO
ENCOSTO, PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. A BASE DEVE RECEBER APOIOS
CILINDRICOS PRODUZIDOS EM TUBO DE ALUMINIO OU ACO. ESTRUTURA
INTERNA DEVERA SER COMPOSTA POR 2 TRAVESSAS EM TUBO DE ACO
RETANGULAR 30X70 MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9 MM, COM AS
EXTREMIDADES DOBRADAS EM “L” PARA A FIXACAO NOS BRACOS ATRAVES DE
PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE SER UNIDO NO ASSENTO ATRAVES DE MOLA
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO COM NO MINIMO 4,75 MM DE ESPESSURA,
DOBRADA EM “L” E PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE FIXADO NO PAINEL
POSTERIOR ATRAVES DA TRAVESSA DO ENCOSTO FABRICADA EM TUBO DE ACO
DE 20X30 MM COM NO M{NIMO 1,5 MM DE ESPESSURA, DOBRADO EM FORMA
DE “U”, CANTONEIRAS FABRICADAS EM CHAPA DE ACO COM NO MiNIMO 2,65
MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA DE “L” E PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER FIXADO NO CONJUNTO DE TRAVESSAS POR PARAFUSOS. DIMENSAO
TOTAL DE 829 X 703 X 769 MM (LXPXH). O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO
DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES
DO PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS
SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO
DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM
PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A2002. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS. OBS.
AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO DE + 5%. FABRICACAO EM
CONFORMIDADE COM A ABNT NBR16405:2015. TECIDOS DO ESTOFADO NA COR
PRETA.

2.2

SOFA 02 LUGARES

SOFA 02 LUGARES: ASSENTO — MODELADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS
NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA 18MM)
COM QUATRO PORCAS GARRAS COM ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADA DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M3, REVESTIDO EM
TECIDO. DIMENSOES DO ASSENTO 610X575X140MM (LXPXH), SENDO 475MM
DE PROFUNDIDADE UTIL. ENCOSTO: MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO
DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA
18MM) COM SEIS PORCAS GARRA COM ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADO DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M3, REVESTIDO EM
TECIDO. DIMENSOES DO ENCOSTO 610X140X410MM (LXPXH). BRACO
ESTRUTURAL — COMPOSTO POR UMA LATERAL EM MDP (ESPESSURA 25MM)
COM SETE PORCAS GARRA M6, APOIO SUPERIOR EM MDP (ESPESSURA 18MM),
APOIO INFERIOR EM MDP (ESPESSURA 25MM) COM DUAS PORCAS GARRA M8
PARA FIXACAO DOS PES. APOIO FRONTAL, POSTERIOR E INTERMEDIARIO EM
MDP (ESPESSURA 18MM), E LATERAL EXTERNA EM PAPELAO GRAMATURA 40.
ESTE CONJUNTO E ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADA COM
DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO. DE FORMATO
RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS, FORMANDO A ESTRUTURA DO
SOFA, MEDINDO 108X700X505MM (LXPXH). RECEBE ENTRE OS BRACOS (ABAIXO
DO ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR PRODUZIDO EM MDP
DE 18MM, REVESTIDO EM TECIDO. O BRACO RECEBE APOIOS CILINDRICOS,
PRODUZIDOS EM TUBO DE ACO ®41,27X120MM (ESPESSURA 1,5MM). CADA
APOIO E UNIDO POR DUAS ARRUELAS DE ACO @50X6,5MM E UMA HASTE DE
ROSCA M8X165MM. ESTRUTURA - CONJUNTO COMPOSTO POR DUAS
TRAVESSAS EM TUBO DE ACO RETANGULAR 30X70MM (ESPESSURA 1,9MM)
COM VARIACAO NO COMPRIMENTO CONFORME NUMERO DE LUGARES, COM
EXTREMIDADE DOBRADA EM “L”, FIXADAS AOS BRACOS ESTRUTURAIS POR
PARAFUSOS M6X25MM. DIMENSOES GERAIS: 1415 X 700 X 778MM (L X P X H);
H DO ASSENTO: 440MM (EM RELACAO AO PISO); H DO BRACO: 643MM (EM
RELACAO AO PISO). AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO DE + 5%.
FABRICACAO EM CONFORMIDADE COM A ABNT NBR16405:2015. TECIDOS DO
ESTOFADO NA COR PRETA.
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3.1

MESA RETA RETANGULAR MDP 1000X600MM

MESA RETA 1000X600MM TAMPO - COM FORMATO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E RAIO
MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO
PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO EM
FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTO- PORTANTE, COMPOSTA POR 2 CAVALETES E 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL
SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/
CABEAMENTO E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA
DE AGCO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI
FURAGCAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E
PRODUZIDO E MAGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5MM (L X P X H X E),
SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E
FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO,
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA
APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA
MINIMA 100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA
CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO.
CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X PX
H), INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO
E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 580 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXACAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA MS8E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM.A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 580MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR:PERFIL EXTERNO
(TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO -
EM FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO COM COMPRIMENTO 724MMAPROXIMADAMENTE.
PERFIL INTERNO - PRODUZIDO EM CHAPA DE AGO MEDIDA MINIMA
320X40X3,7MM (L X H X E),DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS
PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL,
ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE
ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS OU POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2
PARAFUSOS M8X8MM COM A FUNGCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO
MINIMO 200MM. FIXAGAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA
CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA
CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2
PARAFUSOS MS8X16MM. PAINEL FRONTAL 800MM X240MM X 18MM,
POSICIONADO A 60 MM DO TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM
PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES
DE 2 PERFIS PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR PARAFUSOS M6X16MM NO TAMPO E
PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
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VARIAGAO DE * 5%. FABRICAGAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

3.2

MESA RETA RETANGULAR MDP 1200X700MM

MESA RETA 1200X700MM: TAMPO - COM FORMATO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E RAIO
MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO
PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO EM
FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTO- PORTANTE, COMPOSTA POR 2 CAVALETES E 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL
SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/
CABEAMENTO E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA
DE AGCO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI
FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E
PRODUZIDO EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5MM (L X P X H X E),
SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E
FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO,
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA
APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA
MINIMA 100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA
CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO.
CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X PX
H), INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO
E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 680 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXACAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA M8E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM.A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 680MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR:PERFIL EXTERNO
(TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO -
EM FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO COM COMPRIMENTO 924MMAPROXIMADAMENTE.
PERFIL INTERNO - PRODUZIDO EM CHAPA DE AGO MEDIDA MINIMA
320X40X3,7MM (L X H X E),DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS
PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL,
ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE
ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS OU POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2
PARAFUSOS M8X8MM COM A FUNGCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO
MINIMO 200MM. FIXAGAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA
CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA
CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2
PARAFUSOS M8X16MM. PAINEL FRONTAL 1000MM X240MM X 18MM,
POSICIONADO A 60 MM DO TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
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BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM
PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES
DE 2 PERFIS PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR PARAFUSOS M6X16MMNO TAMPO E
PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIAGAO DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

33

MESA RETA RETANGULAR MDP 1400X700MM

MESA RETA 1400X700MM TAMPO - COM FORMATO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E RAIO
MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO
PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO EM
FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTO- PORTANTE, COMPOSTA POR 2 CAVALETES E 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL
SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/
CABEAMENTO E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA
DE ACO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9 MM (L X P X H X E), POSSUI
FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E
PRODUZIDO EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5 MM (L X P X H X E),
SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E
FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO,
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA
APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5 MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA
MINIMA 100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA
CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO.
CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X P
X H), INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO
E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 680 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXAGAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA M8E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM.A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 680MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO
(TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO -
EM FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5 MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO COM COMPRIMENTO 1124MMAPROXIMADAMENTE.
PERFIL INTERNO - PRODUZIDO EM CHAPA DE AGO MEDIDA MiNIMA 320X40X3,7
MM (L X H X E),DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS PERFIS SAO
UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO
DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE
PRODUZIDOS EM ABS OU POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2 PARAFUSOS
M8X8MM COM A FUNGAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO MINIMO
200MM. FIXAGAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA CHAPA EM
“L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA
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FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA CADA CAVALETE,
A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2 PARAFUSOS
M8X16MM. PAINEL FRONTAL 1200 MM X240MM X 18 MM, POSICIONADO A 60
MM DO TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO E LATERAIS
RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA
MINIMA DE 1MM, O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES DE 2 PERFIS
PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR PARAFUSOS M6X16MMNO TAMPO E
PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIACAO DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

3.4

MESA RETA RETANGULAR MDP 1600X800MM

MESA RETA 1600X800MM, TAMPO - COM FORMATO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E RAIO
MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO
PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO EM
FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTO- PORTANTE, COMPOSTA POR 2 CAVALETES E 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL
SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/
CABEAMENTO E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA
DE AGO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI
FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E
PRODUZIDO EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5MM (L X P X H X E),
SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E
FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO,
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA
APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA
MINIMA 100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA
CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO.
CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X P
X H), INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO
E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 680 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXAGAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA M8 E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM. A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 680MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO
(TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO -
EM FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO COM COMPRIMENTO 1324MM APROXIMADAMENTE.
PERFIL INTERNO - PRODUZIDO EM CHAPA DE AGO MEDIDA MINIMA
320X40X3,7MM (L X H X E), DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS
PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL,
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ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE
ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS OU POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2
PARAFUSOS M8X8MM COM A FUNGCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO
MINIMO 200MM. FIXAGAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA
CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA
CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2
PARAFUSOS M8X16MM. PAINEL FRONTAL 1400MM X 240MM X 18MM,
POSICIONADO A 60 MM DO TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM
PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES
DE 2 PERFIS PRODUZIDOS EM CHAPA DE AGO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR PARAFUSOS M6X16MM NO TAMPO E
PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIAGAO DE + 5%. FABRICAGAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

35

MESA RETA RETANGULAR MDP 1800X800MM

MESA RETA 1800X800 MM:TAMPO - COM FORMATO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E RAIO
MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO
PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO EM
FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTO- PORTANTE, COMPOSTA POR 2 CAVALETES E 1 TRAVESSA
HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL
SUPERIOR, PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/
CABEAMENTO E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA
DE AGO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI
FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA
COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E
PRODUZIDO EM AGO MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5MM (L X P X H X E),
SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA
ABERTURA CENTRAL COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E
FIXADAS AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO,
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA MINIMA
APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA
MINIMA 100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA
CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO.
CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X PX
H), INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA
PASSAGEM DE FIAGAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO
E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 680 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXAGAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA M8E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM.A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 680MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO
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(TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO -
EM FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO COM COMPRIMENTO 1524MMAPROXIMADAMENTE.
PERFIL INTERNO - PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO MEDIDA MIiNIMA
320X40X3,7MM (L X H X E), DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS
PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL,
ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE
ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS OU POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2
PARAFUSOS M8X8MM COM A FUNCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO
MINIMO 200MM. FIXACAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA
CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA
CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2
PARAFUSOS MB8X16MM. PAINEL FRONTAL 1600MM X240MM X 18MM,
POSICIONADO A 60 MM DO TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM
PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES
DE 2 PERFIS PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR PARAFUSOS M6X16MMNO TAMPO E
PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIACAO DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

3.6

MESA REUNIAO CIRCULAR MDP 1100X740MM

MESA DE REUNIAO 1100X740MM TAMPO COM FORMATO CIRCULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA COM ACABAMENTO NAS DUAS
FACES (INFERIOR E SUPERIOR) EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
(BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC
COM ESPESSURA MINIMA DE 2 MM E RAIO DE NO MINIMO 2,5 MM NAS
EXTREMIDADES, SUPERIOR E INFERIOR, DE ACORDO COM AS NORMAS DA ABNT,
COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT.POSSUIR SE NECESSARIO, FURO PARA
PASSAGEM DE FIACAO COM NO MINIMO 55 MM DE DIAMETRO COM
ACABAMENTO EM FORMATO QUADRADO 80X80 MM, COM TAMPA,
FORNECIDOS EM ABS OU POLIESTIRENO. ESTRUTURA - AUTOPORTANTE
COMPOSTA POR 1 CAVALETE CENTRAL DE COLUNA REDONDA DE @4” COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,9MM, RECEBENDO NA BASE INFERIOR, 4 “PATAS”
SOLDADAS, DE FORMATO CONCAVO FORMANDO “CRUZ”, ESTAMPADA, SEM
PONTEIRAS E CORTADA A LASER, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,9MM,
POSSUINDO 4 NIVELADORES DE ALTURA COM ROSCA M8X40MM PRODUZIDOS
COM BASE EM POLIPROPILENO. NA PARTE SUPERIOR A COLUNA E SOLDADA A
QUATRO CHAPAS EM “U”, COM ESPESSURA MINIMA 1,9 MM, FORMANDO
“CRUZ”, ATRAVES DA QUAL O CAVALETE SERA FIXADO AO TAMPO. FIXACAO - O
TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DAS CHAPAS EM “U” DA COLUNA E
DE 4 BUCHAS METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO
POR 4 PARAFUSOS M6X16MMPARA CADA CAVALETE. O ACABAMENTO E PRE-
TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER
REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO
NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE
POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A2009. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO DE + 5%. FABRICACAO DE ACORDO
COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO
TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008.
REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA
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CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR
PRETA.

3.7

MESA REUNIAO REDONDA MADEIRA AGLOMERADA 1200 X 750MM

MESA DE REUNIAO REDONDA, CONFECCIONADA EM MADEIRA AGLOMERADA
DE ALTA RESISTENCIA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO, ESPESSURA
MINIMA 25MM, BORDA ARREDONDADA EM PVC, NA MESMA COR DO
LAMINADO, ESTRUTURA EM ACO GALVANIZADO, PINTURA EM EPOXI-PO, COR
PRETO FOSCO, SAPATA REGULADORA DE NIVEL, 1200 X 720 A 750MM,
CONFORME NORMA NBR 13966:2008. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA. AS DIMENSOES PODEM SOFRER
UMA VARIAGAO DE + 5%.

UN

02

3.8

MESA REUNIAO RETANGULAR COLETIVA MDP 2000X1000X750MM
MESA REUNIAO RETANGULAR COLETIVA, DIMENSOES MINIMAS: LARGURA -
2000MM X PROFUNDIDADE - 1000MM X ALTURA -750MM. CONFECCIONADA
EM MADEIRA PRENSADA DE MDP (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD) COM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COM
TEXTURA TATIL E COM PROTECAO ANTIBACTERIANA. ESTRUTURA COMPOSTA
DE COLUNAS DUPLAS VERTICAIS E TRAVESSA SUPERIOR E INFERIOR DE SECCAO
QUADRADA EM ACO TUBULAR SAE 1020 DE 50 X 50 X 1,50 MM, BARRA DE
UNIAO PARA ESTRUTURAS DA MESA COM TRAVAMENTO DAS COLUNAS
VERTICAIS, SECCAO RETANGULAR EM ACO TUBULAR SAE 1020 DE 30 X 50 X 1,50
MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR FOSFATIZACAO E ACABAMENTO
EM PINTURA EPOXI NA COR PRETA, COM 04 (QUATRO) APOIOS DE PES
REGULAVEIS NO PISO EM POLIPROPILENO OU NYLON INJETADO. TAMPO COM
ESPESSURA DE 25 MM, COM BORDOS EM PERFIL TERMOPLASTICO PLANO
COLADO POR SISTEMA "HOT-MELT", NO MESMO PADRAO DO TAMPO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,5MM. PAINEL DE PRIVACIDADE COM ESPESSURA DE
18MM NO MESMO PADRAO DE ACABAMENTO DO TAMPO, FIXADOS AOS
MONTANTES NAS EXTREMIDADES, DOTADO DE PONTOS DE FIXACAO USINADOS
PARA SISTEMA MINIFIX. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO COM ADICAO DE TENSOATIVO
DESENGRAXANTE, LIVRE DE COMPONENTES ORGANICOS VOLATEIS E METAIS
PESADOS TOXICOS, COM RESISTENCIA A CORROSAO EM SUPERFICIES. O
REVESTIMENTO E POR MEIO DE PINTURA EPOXI, COM PARTICULAS DE PO
ADERIDAS FORMANDO UMA PELICULA PLASTICA UNIFORME. SUPERFICIE COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO (FOSFATIZACAO), SEM FORMACAO DE
EFLUENTES, E PINTURA ELETROSTATICA EM RESINA HIiBRIDA EPOXI/POLIESTER
NA FORMA DE PO, APLICADA ATRAVES DE PULVERIZACAO ELETROSTATICA E
POLIMERIZACAO EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA. A FITA DE BORDO DEVE
SER APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM “HOT
MELTING”, DEVENDO RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM,
CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,5 MM.
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS
0OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS 0OS CANTOS AGUDOS. PECAS INJETADAS NAO
DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES.
GARANTIA: 05 (CINCO) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO E OXIDACAO.
AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO DE + 5%. O PRODUTO
CERTIFICADO DE ACORDO COM A NBR 13966:2008 EMITIDO POR EMPRESA
CERTIFICADORA ACREDITADA AO INMETRO E LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

UN

08

3.9

MESA REUNIAO RETANGULAR MDP 2500 X 1050 X 740MM

MESA DE REUNIAO RETANGULAR 2500 X 1050 X 740 MM (L X P X A) - TAMPO
INTEIRICO, COM FORMATO RETANGULAR, CONFECCIONADO EM MDP, DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
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ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E ANTIRREFLEXO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE
2,5 MM. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-
LO. PAINEIS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL
DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS EM MDP,
DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E
ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
ESTRUTURAS LATERAIS METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSICAO SE DIVIDE EM PATA, COLUNA, E SUPORTE
DO TAMPO. PATA FABRICADA EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 1,5 MM,
ESTAMPADA E REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, COM FUROS
SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA. COLUNA DUPLA, FABRICADA EM
CHAPA DE ACO COM ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA
CANA; UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE FORMATO
OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3,0 MM, SENDO ESTAS CHAPAS
DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA COLUNA, NA POSIGCAO
HORIZONTAL, E UMA NA POSIGAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXAGAO DE
UMA POSSIVEL CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE PARAFUSOS
TIPO M6. POSSUI UMA CALHA DE SAQUE LATERAL, PARA A SUBIDA DE CABOS
DO PISO AO TAMPO. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 3,0 MM, ESTAMPADA E REPUXADA, FIXADA A COLUNA
POR MEIO DE SOLDA MIG. ACABAMENTO COM SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO COM DIAMETRO DE 63 MM. TODAS AS PARTES METALICAS
DEVERAO SER SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A
BASE DE ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI PO POLIESTER
FOSCO DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200°C. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. FABRICAGAO DE ACORDO
COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO
TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008.
REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA
CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR
PRETA.

3.10

MESA FORMATO "L" MDP 1400X1400X600X600MM

MESA EM “L” 1400X1400X600X600MM TAMPO — UNICO, COM FORMATO DE
"L", CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA MINIMA COM
ACABAMENTO NAS DUAS FACES (INFERIOR E SUPERIOR) EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS DOS TAMPOS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE
MINIMA DE 2MM E RAIO MINIMO DE 2,5MM NAS EXTREMIDADES SUPERIORES
E INFERIOR. POSSUI FURO PARA PASSAGEM DE FIAGAO DE 55MM DE DIAMETRO
SEM OU COM ACABAMENTO EM FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM
ABS OU POLIPROPILENO. ESTRUTURA AUTO-PORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES 1 PE E CANTO, 2 TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS E 1
TRAVESSA DE CANTO. CAVALETES SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR,
PERFIL CENTRAL ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/ CABEAMENTO
E PATA. PERFIL SUPERIOR. — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO,
DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI FURAGAO NA
PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E FIXADO NA COLUNA POR SOLDA
MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI FORMATO RETANGULAR, E PRODUZIDO EM AGCO
MEDIDA MINIMA 100X20X50X1,5MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO DO
PERFIL SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL
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COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS AS TRAVESSAS
ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO ELIPTICO, PRODUZIDA EM CHAPA
DE ACO ESTAMPADA, MEDIDA  MINIMA  APROXIMADAMENTE
130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR INTERNA DA COLUNA
E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO ELIPTICO, MEDIDA MIiNIMA
100X42X3,4MM (L X P X E), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE
SI, PARA FIXACAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA CENTRAL,
DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO. CANALETA -
POSSUI FORMATO EM “C” MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X P X H),
INJETADA EM ABS OU PVC RiGIDO COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA PASSAGEM
DE FIACAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL, MEDIDA
MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU PVC RIGIDO E
ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA
MINIMA 580 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 1,9MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXACAO NA
COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE
PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE
1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O
NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA M8 E PARAFUSO M8X20MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO
MINIMO DE 35MM. A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 580MM LARGURA. PE
DE CANTO FORMADO POR COLUNA PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,2 MM, DOBRADA EM FORMA DE “L”, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 100X100 MM (LXP), COM FECHAMENTO CONSTITUIDO
POR TAMPA INTERNA REMOVIVEL, PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO, COM
ESPESSURA MiNIMA DE 0,75 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA DE “U”,
MEDINDO APROXIMADAMENTE 74X20X625 MM (LXPXH), ENGATADA NA
COLUNA ATRAVES DE GANCHOS. NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA COLUNA E
SOLDADA UMA CHAPA DE ENGATE, COM ESPESSURA MINIMA DE 3,8 MM,
190X51,2 MM, ESTRUTURADA POR 2 CHAPAS DE ACO, COM ESPESSURA MiNIMA
DE 1,9 DE ESPESSURA, DOBRADAS EM FORMA DE “C” E NA EXTREMIDADE
INFERIOR DA COLUNA E SOLDADA CHAPA ESTRUTURAL FABRICADA EM BARRA
DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 3,35 MM DE ESPESSURA, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 137X30 MM (LXP), A CHAPA INFERIOR POSSUI UMA
PORCA M8 PARA A FIXACAO DE UM NIVELADOR DE ALTURA COM ROSCA M8 E
BASE EM POLIPROPILENO MEDINDO 43X12 MM (DXH). TRAVESSAS
HORIZONTAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO (TRAVESSA), PERFIL DE
JUNCAO, PERFIL INTERNO, DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO - EM
FORMATO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5 MM (H X P X E),
PRODUZIDO EM ACO SENDO 01 COM COMPRIMENTO MINIMO 824 MM
(FRONTAL) E A OUTRA COM COMPRIMENTO MINIMO 824MM (LATERAL)
APROXIMADAMENTE. TRAVESSA DE CANTO - PERFIL JUNCAO 902 COMPOSTA
POR TRAVESSAS SOLDADAS ENTRE SI EM FORMATO DE “Y”, PRODUZIDO EM
TUBO DE ACO RETANGULAR MEDIDA MINIMA 50X20X1,5 MM (H X P X E). NAS
EXTREMIDADES RECEBE DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL INTERNO
PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO MEDIDA MINIMA 325X40X3,75MM (L X P X E).
DISPOSITIVO DE MONTAGEM — LINEARMENTE OS PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL
EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO 2 PORCAS M8 E 2 PARAFUSOS M8X8MM COM A FUNCAO DE
AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO MiNIMO 200MM. FIXACAO — O TAMPO DEVE
SER FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL
E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO
POR PARAFUSOS M6X16MM PARA CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA
NA COLUNA VERTICAL POR 2 PARAFUSOS MS8X16MM. PAINEL
FRONTAL/LATERAL -1300MM X 240MM X 18MM, POSICIONADO A 60 MM DO
TAMPO, PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM
PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM,
O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES DE 2 PERFIS PRODUZIDOS EM CHAPA DE
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ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA 50X27X136X2,6MM, FIXADOS POR
PARAFUSOS M6X16MM NO TAMPO E PARAFUSOS MF4,5X16MM NO PAINEL. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGCAO DE + 5%. FABRICAGAO DE ACORDO
COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO
TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008.
REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA
CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR
PRETA.

3.11

MESA QUADRADA MDP 1000X1000X750MM

TAMPO EM FORMATO QUADRADO PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE
ESPESSURA, COM AS FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO BP NA COR CINZA CLARO. ESTRUTURA AUTOPORTANTE
COMPOSTA POR 1 CAVALETE CENTRAL DE COLUNA REDONDA DE @4”
(ESPESSURA 1,9MM), RECEBENDO NA BASE INFERIOR, 4 “PATAS”, NAS
DIMENSOES: 1000 X 1000 X 750MM (C X L X H). AS DIMENSOES PODEM SOFRER
UMA VARIAGAO DE * 5%. REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR
A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE
APOIO NA COR PRETA.

UN

08

LOTE 3 ARMARIOS / GAVETEIROS

4.1

ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP 2140X490X800MM

ARMARIO COM PORTAS MEDINDO 2140 X 490 X 800MM. TAMPO: COM
FORMATO RETANGULAR EM MDP COM 18MM DE ESPESSURA E REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR
DO TAMPO NA COR A ESCOLHER, ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES EM FITA
DE PVC DE 1MM DE ESPESSURA NA MESMA COR DO LAMINADO. O TAMPO
DEVERA SER FIXADO AS LATERAIS E FUNDO PELO SISTEMA LACKFIX E CAVILHAS.
PORTAS DE ABRIR EM MDP COM 18MM DE ESPESSURA REVESTIMENTO EM
AMBAS AS PARTES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA COR A
ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM TODAS AS EXTREMIDADES COM BORDAS
RETAS EMFITA DE PVC COM NO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA COR DO
LAMINADO; DOBRADICAS METALICAS DO TIPO ZAMAK NIQUELADA
PROPORCIONANDO ABERTURA DAS PORTAS DE 2702. CADA PORTA CONTEM 4
DOBRADICAS. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO REDONDO COM
FORMA CONCAVA COM 130MM DE COMPRIMENTO APROXIMADO,
LOCALIZADO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA. FECHADURA DE EMBUTIR COM
ESPELHO REDUZIDO E GIRO DE 180° COM SISTEMA DE HASTE E GANCHOS TIPO
CREMONA FIXO EM 03 PONTOS, FECHAMENTO SIMULTANEO NA PARTE
INFERIOR E SUPERIOR, PARA PERFEITO TRAVAMENTO. LATERAIS E FUNDO: EM
MDP COM 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTO EM TODAS AS EXTREMIDADES EM FITA DE PVC COM 1MM DE
ESPESSURA NA MESMA COR DO LAMINADO. PRATELEIRAS: 01 FIXA LOCALIZADA
APROXIMADAMENTE A 355 MM ABAIXO DO TAMPO FIXADA PELO SISTEMA
LACKFIX E 04 REGULAVEIS ATRAVES DE PINOS DO TIPO ZAMAK, EM MDP COM
18MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, BORDAS LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS COM BORDAS RETAS REVESTIDAS EM FITA PVC DE 1MM DE
ESPESSURA COLADAS PELO PROCESSO HOT-MELT (COLADO A QUENTE);
REGULAVEL INTERNAMENTE DE 32 A 32MM, APROXIMADAMENTE, EM VARIAS
POSICOES, FIXADA ATRAVES DE 4 PINOS DO TIPO ZAMAK NIQUELADO,
ENCAIXADOS NAS LATERAIS E PARTE INFERIOR DA PRATELEIRAS OFERECENDO
PERFEITO TRAVAMENTO. BASE: EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA
PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1MM DE ESPESSURA
COLADAS PELO PROCESSO HOT-MELT (COLADO AQUENTE), COM SAPATAS
REGULADORAS DE NIVEL ENCAIXADA E FIXADA NA BASE ATRAVES DE PARAFUSO
M10, PERMITINDO A REGULAGEM DA MESMA TANTO NA PARTE INTERNA
COMO EXTERNA DO ARMARIO, A SAPATA DEVE SER EM POLIPROPILENO OU
NYLON COMNO MINIMO 50 MM DE DIAMETRO E 35 MM DE ALTURA. NAO
DEVERA HAVER ESTRUTURA METALICA NA BASE DO ARMARIO. MONTAGEM: AS
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LATERAIS, FUNDO, TAMPO E BASE SAO LIGADOS ENTRE SI PELO SISTEMA LACK-
FIX E CAVILHAS PROPICIANDO AJUSTE E FIRMEZA, PARA QUE POSSIBILITE A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MESMO, VARIAS VEZES SEM PERDER A
QUALIDADE. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%.
CONFORME NORMA ABNT /NBR13961:2010. REVESTIMENTO DO LAMINADO
MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS
DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

4.2

ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP 1610X490X800MM

ARMARIO COM PORTAS 1610X490X800MM DIMENSOES MINIMAS: LARGURA:
800 MM, PROFUNDIDADE: 490 MM, ALTURA: 1610 MM. TAMPO: COM
FORMATO RETANGULAR, PRODUZIDO EM MDP COM 25MM DE ESPESSURA E
REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DO TAMPO, ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES COM
BORDAS RETA EM FITA DE PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E COM
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA FITA RAIO MINIMO DE 2,5MM, NA MESMA COR
DO LAMINADO. O TAMPO DEVERA SER FIXADO NAS LATERAIS E FUNDO PELO
SISTEMA LACKFIX E CAVILHAS. FUNDO E LATERAIS: EM MDP COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES EM FITA DE PVC COM NO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA COR
DO LAMINADO. PORTAS DE ABRIR: EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA
REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA
PRESSAO NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM1MM DE ESPESSURA
NA MESMA COR DO LAMINADO; DOBRADICAS: DOBRADICAS METALICAS DO
TIPO ZAMAK NIQUELADA PROPORCIONANDO ABERTURA DAS PORTAS DE 270°.
CADA PORTA CONTEM 3 DOBRADICAS. PUXADORES DO TIPO ZAMAK
NIQUELADO REDONDO COM FORMA CONCAVA COM 130 MM DE
COMPRIMENTO APROXIMADO, LOCALIZADO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA.
FECHADURA DE EMBUTIR COM ESPELHO REDUZIDO E GIRO DE 180° COM
SISTEMA DE HASTE E GANCHOS TIPO CREMONA FIXO EM 02 PONTOS,
FECHAMENTO SIMULTANEO NA PARTE INFERIOR E SUPERIOR, PARA PERFEITO
TRAVAMENTO. PRATELEIRAS - 01 FIXA LOCALIZADA APROXIMADAMENTE A 360
MM ABAIXO DO TAMPO FIXADA PELO SISTEMA LACKFIX E 02 REGULAVEIS
ATRAVES DE PINOS DO TIPO ZAMAK, EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA
PRESSAO, BORDAS LONGITUDINAIS E TRANSVERSAIS COM BORDAS RETAS
REVESTIDAS EM FITA PVC DE 1MM DE ESPESSURA,REGULAVEL INTERNAMENTE
DE 32 A 32MM APROXIMADAMENTE, EM VARIAS POSICOES, FIXADA ATRAVES
DE 4 PINOS DO TIPO ZAMAK NIQUELADO, ENCAIXADOS NAS LATERAIS E PARTE
INFERIOR DAS PRATELEIRAS OFERECENDO PERFEITO TRAVAMENTO. BASE: EM
MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO, COM ACABAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1MM DE ESPESSURA,
COM SAPATAS REGULADORAS DE NIVEL ENCAIXADA E FIXADA NA BASE ATRAVES
DE PARAFUSO M10, PERMITINDO A REGULAGEM DA MESMA TANTO NA PARTE
INTERNA COMO EXTERNA DO ARMARIO, A SAPATA DEVE SER EM
POLIPROPILENO OU NYLON COM NO MINIMO 50 MM DE DIAMETRO E 35MM
DE ALTURA. NAO DEVERA HAVER ESTRUTURA METALICA NA BASE DO ARMARIO.
MONTAGEM: AS LATERAIS, FUNDO, TAMPO E BASE SAO LIGADOS ENTRE SI PELO
SISTEMA LACK-FIX E CAVILHAS PROPICIANDO AJUSTE E FIRMEZA, PARA QUE
POSSIBILITE A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MESMO, VARIAS VEZES SEM
PERDER A QUALIDADE. O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES
METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO
PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS
SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO
DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM
PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2009. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A
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CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PEGAS. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. CONFORME NORMA
ABNT NBR13961:2010. REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A
ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE
APOIO NA COR PRETA.

4.3

ARMARIO (BAIXO) C/ PORTAS MDP 740X490X800MM

ARMARIO COM PORTAS 740X490X800MM —DIMENSOES MINIMAS: LARGURA:
800 MM, PROFUNDIDADE: 490 MM, ALTURA: 740 MM. TAMPO: COM FORMATO
RETANGULAR, PRODUZIDO EM MDP COM 25MM DE ESPESSURA E REVESTIDO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA PARTE SUPERIOR E
INFERIOR DO TAMPO NA COR A ESCOLHER, ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES
COM BORDAS RETA EM FITA DE PVC COM ESPESSURA DE MINIMA DE 2MM E
COM PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA FITA RAIO MINIMO DE 2,5MM, NA
MESMA COR DO LAMINADO. O TAMPO DEVERA SER FIXADO NAS LATERAIS E
FUNDO PELO SISTEMA LACKFIX E CAVILHAS. FUNDO E LATERAIS EM MDP COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM
TODAS AS EXTREMIDADES EM FITA DE PVC COM NO MINIMO 1MM DE
ESPESSURA NA MESMA COR DO LAMINADO. PORTAS DE ABRIR EM MDP COM
18 MM DE ESPESSURA E REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM
TODAS AS EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM NO
MINIMO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA COR DO LAMINADO. DOBRADICAS:
METALICAS DO TIPO ZAMAK NIQUELADA PROPORCIONANDO ABERTURA DAS
PORTAS DE 2702. CADA PORTA CONTEM 2 DOBRADICAS. PUXADORES DO TIPO
ZAMAK NIQUELADO COM FORMA CONCAVA COM 130 MM DE COMPRIMENTO
APROXIMADO, LOCALIZADO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA. FECHADURA DE
EMBUTIR COM ESPELHO REDUZIDO E GIRO DE 1802 COM SISTEMA DE HASTE E
GANCHOS TIPO CREMONA FIXO EM 02 PONTOS, FECHAMENTO SIMULTANEO NA
PARTE INFERIOR E SUPERIOR, PARA PERFEITO TRAVAMENTO. PRATELEIRAS - 01
REGULAVEL ATRAVES DE PINOS DO TIPO ZAMAK, PRODUZIDA EM MDP COM 18
MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA COR A ESCOLHER. BORDAS LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS COM BORDAS RETAS REVESTIDAS EM FITA PVC DE 1MM DE
ESPESSURA (EM TODA EXTREMIDADE) COLADAS PELO PROCESSO HOT-MELT
(COLADO A QUENTE); REGULAVEL INTERNAMENTE DE 32 A 32MM
APROXIMADAMENTE, EM VARIAS POSICOES, FIXADA ATRAVES DE 4 PINOS DO
TIPO ZAMAK NIQUELADO, ENCAIXADOS NAS LATERAIS E PARTE INFERIOR DAS
PRATELEIRAS OFERECENDO PERFEITO TRAVAMENTO. BASE EM MDP 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM
TODAS AS EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1MM DE
ESPESSURA COLADAS PELO PROCESSO HOT-MELT (COLADO A QUENTE); COM
SAPATAS REGULADORAS DE NiVEL ENCAIXADA E FIXADA NA BASE ATRAVES DE
PARAFUSO M10, PERMITINDO A REGULAGEM DA MESMA TANTO NA PARTE
INTERNA COMO EXTERNA DO ARMARIO. A SAPATA DEVE SER EM
POLIPROPILENO OU NYLON COM NO MINIMO 50 MM DE DIAMETRO E 35 MM
DE ALTURA. NAO DEVERA HAVER ESTRUTURA METALICA NA BASE DO ARMARIO.
MONTAGEM: AS LATERAIS, FUNDO, TAMPO E BASE SAO LIGADOS ENTRE SI PELO
SISTEMA LACK-FIX E CAVILHAS PROPICIANDO AJUSTE E FIRMEZA, PARA QUE
POSSIBILITE A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MESMO, VARIAS VEZES SEM
PERDER A QUALIDADE. O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES
METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO
PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS
SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO
DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM
PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,
MANTENDO CAMADA MiNIMA DE 50 pM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA
PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE
PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS,RESISTENCIA A
CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.
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CONFORME NORMA ABNTNBR13961:2010. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR
AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA
SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA
VARIACAO DE + 5%. CONFORME NORMA ABNT NBR13961:2010. REVESTIMENTO
DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E
AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

4.4

GAVETEIRO MOVEL MDP C/ 3 GAVETAS 400X490X583MM

GAVETEIRO MOVEL COM 3 GAVETAS:CORPO — COMPOSTO POR LATERAL,
FUNDO E BASE PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM REVESTIDOS EM AMBAS AS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1IMM DE ESPESSURA), A
BASE RECEBE 4 RODIZIOS AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM
DIAMETRO DE35MM FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO OU NYLON,
NA COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA ABNT.GAVETAS — ESTRUTURA
TOTAL INJETADA EM ABS OU POLIESTIRENO, COM PARTE INFERIOR COM
NERVURAS PARA REFORCO. SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE
ROLDANAS DE POLIACETAL, COM TRAVAS DE SEGURANCA, APARTE SUPERIOR
DA GAVETA CONTEM SUPORTE MOVEL PARA LAPIS, BORRACHAS E OUTROS
UTENSILIOS, TAMBEM CONFECCIONADO EM ABS OU POLIPROPILENO COM NO
MINIMO 4 DIVISOES, QUE SE APOIA NAS LATERAIS DAS GAVETAS FICANDO
SUSPENSO. DIMENSOES MINIMAS INTERNAS DAS GAVETAS: 320MM LARGURA
X 390MM PROFUNDIDADE X65MM DE ALTURA. DIMENSOES MINIMAS
EXTERNAS DAS GAVETAS: 340MM LARGURA X 410MM PROFUNDIDADE X
75MMDE ALTURA. FRENTE DAS GAVETAS PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC
(1MM DE ESPESSURA). AS GAVETAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO ALCA
(FORMA CONCAVA) PRODUZIDO EM ZAMAK COM ACABAMENTO CROMO
ACETINADO. FECHADURA EMBUTIDA TIPO VARAO COM CHAVE (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CAPA PLASTICA ESCAMOTEAVEL, COM TRAVAMENTO
SIMULTANEO DE TODAS AS GAVETAS. TAMPO — SOBREPOSTO AO CORPO
PRODUZIDO EM MDP DE 18 MM DE ESPESSURA COM AS FACES SUPERIOR E
INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS
FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC (1IMMDE
ESPESSURA). FIXACAO — A UNIAO DOS COMPONENTES DO CORPO DOS
GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES “MINIFIX” E PARAFUSOS “RAPID”. O
TAMPO E FIXADO NO CORPO ATRAVES DE 4 PINOS RASTEX E 4 CAVILHAS. OS
RODIZIOS SAO FIXADOS ATRAVES DE SUAS BASES NA BASE DO GAVETEIRO POR
4 PARAFUSOS M4X16MM CADA.DIMENSOES GERAIS: 400X490X583MM (L X P X
H). O ACABAMENTO E PRE-TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE
PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICACAO
DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU
SIMILAR),SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA
PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 50
UM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM
TEMPERATURA NAO INFERIOR A 2002. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE
E ACABAMENTO DAS PECAS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE + 5%. CONFORME NORMA ABNT NBR13961:2010. REVESTIMENTO DO
LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS
ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

UN

44

4.5

GAVETEIRO FIXO MDP C/ 2 GAVETAS

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: CORPO — COMPOSTO POR LATERAL,
FUNDO, BASE E TRAVESSAS DE FIXAGAO PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM
REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS
EM PVC (1IMM DE ESPESSURA), GAVETAS —ESTRUTURA TOTAL INJETADA EM ABS
OU POLIPROPILENO, COM PARTE INFERIOR COM NERVURAS PARA REFORCO,
SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE DELRIM, COM TRAVAS
DE SEGURANCA, A PARTE SUPERIOR DA GAVETA CONTEM SUPORTE MOVEL

UN

15
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Item

Descrigdo/Especificagdo

Unid. medida

Quant.

PARA LAPIS, BORRACHAS E OUTROS UTENSILIOS, TAMBEM CONFECCIONADO
EM ABS OU POLIPROPILENO COM NO MINIMO 4 DIVISOES, QUE SE APOIA NAS
LATERAIS DAS GAVETAS FICANDO SUSPENSO. DIMENSOES MiNIMAS INTERNAS
DAS GAVETAS: 320MM LARGURA X 390MM PROFUNDIDADE X 65MM DE
ALTURA. DIMENSOES MINIMAS EXTERNAS DAS GAVETAS: 340MM LARGURA X
410MM PROFUNDIDADE X 75MM DE ALTURA. FRENTE DAS GAVETAS
PRODUZIDAS EM MDP DE 18MM REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM
BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1IMM DE ESPESSURA). AS GAVETAS SAO
DOTADAS DE PUXADORES TIPO ALGA (FORMA CONCAVA) PRODUZIDO EM
ZAMAK COM ACABAMENTO EM ALUMINIO POLIDO. FIXAGAO — A UNIAO DOS
COMPONENTES DO CORPO DOS GAVETEIROS E FEITA POR TAMBORES “MINIFIX”
E PARAFUSOS “RAPID”. O GAVETEIRO E FIXADO NAS MESAS ATRAVES DAS
TRAVESSAS  POR  PARAFUSOS  M8X25MM. DIMENSOES  GERAIS:
400X490X360MM (C X P X H). AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIACAO
DE * 5%. CONFORME NORMA ABNT NBR13961:2010. REVESTIMENTO DO
LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS
ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

LOTE 4 - BALCAO

5.1

BALCAO RETO ALTO MEDINDO 1400X1130X685MM

BALCAO RETO ALTO MEDINDO 1400X1130X685MM: TAMPO SUPERIOR E
INFERIOR DE FORMATO RETANGULAR, PRODUZIDOS EM MDF DE 25MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO NA FACE SUPERIOR E INFERIOR EM LAMINA
NATURAL DE MADEIRA PRE-COMPOSTA COM VERNIZ DE ACABAMENTO, AS
BORDAS FRONTAIS E POSTERIORES DOS TAMPOS RECEBEM O MESMO
ACABAMENTO DAS FACES SUPERIORES E INFERIORES DE ESPESSURA 1MM E
3MM. O TAMPO INFERIOR TEM 550MM DE PROFUNDIDADE E O TAMPO
SUPERIOR 300MM DE PROFUNDIDADE. PAINEL FRONTAL — PRODUZIDO EM
CHAPA DE ACO PERFURADA (ESPESSURA 1,5MM), DOBRADA EM “C”, FIXADO
NOS TUBOS ATRAVES DE PARAFUSOS, SENDO 1 PAINEL UNICO DE ALTURA
1088MM E DISTANTE 20MM DO PISO. ESTRUTURA — COMPOSTA POR UMA
TRAVESSA PRINCIPAL (LONGITUDINAL), EM TUBO DE ACO DE 40X60MM
(ESPESSURA 1,5MM), SOLDADA A 2 TRAVESSAS AUXILIARES (TUBO
RETANGULAR DE 40X60MM, ESPESSURA 1,5MM) NAS EXTREMIDADES DA
TRAVESSA PRINCIPAL, ATRAVES DE CHAPAS DE ACO (ESPESSURA 1,9MM). TUBO
PE FRONTAL COMPOSTO DE TUBO OBLONGO 40X77MM (ESPESSURA 1,5MM),
TERMINANDO ABAIXO DO TAMPO PRINCIPAL (TAMPO INFERIOR). TUBO PE
POSTERIOR COMPOSTO DE TUBO OBLONGO 40X77MM (ESPESSURA 1,5MM),
TERMINANDO ABAIXO DO TAMPO SUPERIOR (TAMPO BALCAO). FIXAGAO: OS
PES SAO FIXADOS NAS TRAVESSAS DA ESTRUTURA POR UM DISPOSITIVO DE
CHAPA DE ACO COM ROSCA @10MM E 1 PORCA SEXTAVADA, LOCALIZADOS
INTERNAMENTE AOS TUBOS. NA FACE INFERIOR DO TAMPO SAO FIXADAS
BUCHAS METALICAS M6 E UNIDAS A ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X16MM.
OS PES VERTICAIS RECEBEM NA BASE INFERIOR ATRAVES DE ENCAIXE POR
PRESSAO, SAPATA OBLONGA PRODUZIDA EM ABS, PORCA M8 SEXTAVADA E
NIVELADOR DE ALTURA COM BASE EM POLIPROPILENO. DIMENSOES GERAIS
MINIMAS: H DO TAMPO PRINCIPAL =740MM, H DO TAMPO SUPERIOR =
1130MM, LARGURA = 1400 A 1130MM, PROFUNDIDADE = 685MM. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. REVESTIMENTO DO
LAMINADO MELAMINICO NA COR A ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS
ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE APOIO NA COR PRETA.

UN

05

LOTE 5 - DIVISORIA

6.1

DIVISORIA MESA 1200X540 MM (ESPESSURA DE 15MM) NA COR CINZA

PAINEL, CONFECCIONADO EM MDP COM ESPESSURA MINIMA DE 15 MM,
REVESTIDO (AMBAS AS FACES) EM LAMINADO MELAMINICO BP NA COR A
ESCOLHER; BORDA EM PVC, NA MESMA COR DO LAMINADO E ESPESSURA
MINIMA DE 1,5 MM. DEVERA SER APLICADO DE FORMA REBAIXADA NAS
BORDAS DE MESA OU BALCAO. ELEMENTOS DE FIXACAO POR MEIO DE
PARAFUSOS E CANTONEIRAS METALICAS (PINTADAS) QUE NAO DEVERAO FICAR
A AMOSTRA E POSSIBILITEM A MONTAGEM E DESMONTAGEM SEM DANIFICAR

UN

60
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Item

Descrigdo/Especificagdo

Unid. medida

Quant.

O MOVEL. MONTAGEM POR CONTA DO FORNECEDOR. DIMENSAO: 1200 MM X
540 MM (LXA). REVESTIMENTO DO LAMINADO MELAMINICO NA COR A
ESCOLHER (CINZA CLARO OU AREIA), E AS ESTRUTURAS DE SUPORTE E PES DE
APOIO NA COR PRETA.
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APENDICE Il — CUSTOS ESTIMADOS
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: VALOR MEDIO
ITE ~ ~ QUAN | MEDIA VALOR
i OBIJETO BREVE DESCRICAO/ ESPECIFICACAO UN = UNITARIO (RS) TOTAL
(RS)
" LOTE 1 - CADEIRAS/ POLTRONAS/
LONGARINAS
POLTRONA PRESIDENTE C/ REGULAGENS
1.1 | POLTRONA BRACOS REGULAVEIS UN 17 RS 2.765,78 RS 47.018,26
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/
1.2 | POLTRONA REGULAGENS BRACOS REGULAVEIS UN 114 RS 2.281,58 RS 260.100,12
POLTRONA C/ BRACOS DIRETOR FIXA
1.3 | POLTRONA 645X612X880MM UN 99 RS 1.365,48 RS 135.182,19
1.4 | CADEIRA g’;/'ié'(;m GIRATORIA EXECUTIVA COM UN 77 RS 2.399,78 RS 184.783,06
CADEIRA FIXA S/ BRACOS TECIDO 100%
1.5 | CADEIRA POLIESTER UN 128 RS 928,52 RS 118.850,99
1.6 | CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196 RS 928,52 RS 181.990,57
1.7 | CADEIRA | CADEIRA EMPILHAVEL UN 39 RS 928,52 RS 36.212,41
LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES S/
1. 2 2. )
8 A BRACO TECIDO 100% POLIESTER UN RS 2.349,33 RS 4.698,66
LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES S/
1. .128,12 25.02
9 A BRACO TECIDO 100% POLIESTER UN 8 RS3.128, RS 25.024,96
VALOR LOTE 1 RS 993.861,22
2 LOTE 2 - SOFAS
2.1 SOFA SOFA 01 LUGAR UN 8 RS 3.785,19 RS 30.281,49
2.2 SOFA SOFA 02 LUGARES UN 10 RS 5.310,37 RS 53.103,70
VALOR LOTE 2 RS 83.385,19
3 LOTE 3 - MESAS
MESA RETA RETANGULAR MDP
3.1 MESA 1000X600MM UN 2 RS 1.413,02 RS 2.826,03
MESA RETA RETANGULAR MDP
3.2 MESA 1200X700MM UN 82 RS 1.448,85 RS 118.805,97
MESA RETA RETANGULAR MDP
3.3 MESA 1400X700MM UN 25 RS 1.863,80 RS 46.595,00
MESA RETA RETANGULAR MDP
3.4 MESA 1600X800MM UN 5 RS 1.762,99 RS 8.814,95
MESA RETA RETANGULAR MDP
3.5 MESA 1800X800MM UN 8 RS 1.851,29 RS 14.810,35
MESA REUNIAO CIRCULAR MDP
3.6 MESA 1100X740MM UN 25 RS 1.253,57 RS 31.339,17
MESA REUNIAO REDONDA MADEIRA
3.7 MESA AGLOMERADA 1200 X 750MM UN 2 RS 2.606,97 RS 5.213,95
MESA REUNIAO RETANGULAR COLETIVA
3.8 MESA VIDP 2000X1000X750MM UN 8 RS 2.276,29 RS 18.210,29
MESA REUNIAO RETANGULAR MDP 2500 X
3.9 MESA 1050 X 740MM UN 10 RS 4.814,00 RS 48.140,00
MESA FORMATO "L" MDP
3.10 MESA 1400X1400X600X600MM UN 16 RS 2.402,17 RS 38.434,67
MESA QUADRADA MDP
3.11 MESA 1000X1000X750MM UN 8 RS 3.067,10 RS 24.536,77
VALOR LOTE 3 RS 357.727,15
4 ARMARIOS / GAVETEIROS
) ARMARIO COM PORTAS MEDINDO
4.1 | ARMARIO > 140X490X800MM UN 17 RS 4.102,57 RS 69.743,69
) ARMARIO (ALTO) C/ PORTAS MDP
4.2 | ARMARIO 1610X490X800MM UN 73 RS 3.069,72 RS 224.089,56
43 | ARMARIO |ARMARIO (BAIXO) C/ PORTAS MDP UN 28 RS 1.955,56 RS 54.755,59
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740X490X800MM
GAVETEIRO MOVEL MDP C/ 3 GAVETAS
4.4 | GAVETEIRO 200X490X583MM UN 44 RS 1.373,25 RS 60.423,15
4.5 | GAVETEIRO | GAVETEIRO FIXO MDP C/ 2 GAVETAS UN 15 RS 859,59 RS 12.893,80
VALOR LOTE 4 RS 421.905,78
5 BALCAO
_ BALCAO RETO ALTO MEDINDO
5.1 |BALCAO 1400X1130X685MM UN 5 RS 3.169,97 RS 15.849,87
VALOR LOTE 5 RS 15.849,87
6 DIVISORIA
. DIVISORIA MESA 1200X540 MM
6.1 | DIVISORIA (ESPESSURA DE 15MM) NA COR CINZA UN 60 RS 612,79 RS 36.767,60
VALOR LOTE 6 RS 36.767,60

VALOR TOTAL

| R$ 1.909.496,81




MUNICIPIO DE SALVADOR SECRETARIA
DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOREDITAL DO
PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO Ill - PROPOSTA DE PRECOS
A (nome do Comprador)

Prezados Senhores,

Apresentamos a V.S2, nossa proposta de precos de fornecimento de bens [descrever os Bens], pelo precototal de RS
[indicar o valor total em nimero e por extenso] nos termos do Edital e seus Anexos.

POLTRONA PRESIDENTE C/ REGULAGENS
! POLTRONA BRACOS REGULAVEIS UN 17
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/
2 POLTRONA REGULAGENS E BRACOS REGULAVEIS UN 114
POLTRONA C/ BRACOS DIRETOR FIXA
3 POLTRONA 645X612X8S0MM UN 99
CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA COM
4 CADEIRA BRACO UN 77
CADEIRA FIXA S/ BRACOS TECIDO 100%
5 CADEIRA POLIESTER UN 128
6 CADEIRA CADEIRA EMPILHAVEL FIXA TECIDO UN 196
7 CADEIRA CADEIRA EMPILHAVEL UN 39
8 LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES S/ UN 02
A BRACO TECIDO 100% POLIESTER
9 LONGARIN | LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES S/ UN 08
A BRACO TECIDO 100% POLIESTER
Valor
Total

1 SOFA SOFA 01 LUGAR UN 08

2 SOFA SOFA 02 LUGARES UN 10

Valor Total
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1 MESA %%%?(GOOQE'\;A RETANGULAR ~ MDP | o
4 MESA n%%isoom;ﬁ\ RETANGULAR  MDP | o
P e e | e
8 | MESA | ohsoooaooossoum | UN | o8
9 MESA 1N(IJE556AXR;E;JOI\|I\I/IA|;;)RETANGULARMDP2500X UN 0
10 MESA 1M4%%§<1400x2%3y6ﬁ§/|m ) VPP un 16
H MESA %f)%ilooowsof\lnul\//?DRADA MEPT un 08
Valor
Total

ARMARIO COM PORTAS MEDINDO

1 ARMARIO 2140X490X800MM UN 17
2 | wano | oo o) Rt w0r |y |
4 GAVETEIRO iﬁ(};(ir:(l))R(gsgﬂl\/lol\\;EL MDP C/ 3 GAVETAS UN 44
5 GAVETEIRO | GAVETEIRO FIXO MDP C/ 2 GAVETAS UN 15

Valor Total

1 BALCAO

BALCAO RETO ALTO MEDINDO

1400X1130X685MM

UN

05

Valor
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Total

DIVISORIA  MESA  1200X540 MM | UN 60
(ESPESSURA DE 15MM) NA COR CINZA

1 DIVISORIA

Valor Total

O prazo de validade da proposta de pregos é de 60 (sessenta) dias corridos, contados da data da aberturada licitagao.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condi¢Ges estabelecidas no Edital e seus Anexos,
bem como aceitamos todas as obrigacdes e responsabilidades especificadas nas Especifica¢cdes Técnicas.

Declaramos que nos pregos cotados estdo incluidas todas as despesas que, direta ou indiretamente, fazem
parte do presente objeto, tais como gastos da empresa com suporte técnico e administrativo, impostos,
seguros, taxas, ou quaisquer outros que possam incidir sobre gastos da empresa, sem quaisquer
acréscimos em virtude de expectativa inflacionaria e deduzidos os descontos eventualmente concedidos.

Caso nos seja adjudicado o objeto da licitagdo, comprometemos a assinar o Contrato (Autorizagdo de
Fornecimento), no prazo determinado no documento de convocagdo, e para esse fim fornecemos os
seguintes dados:

Razado Social:
CNPJ/MF:
Endereco:
Tel./Fax:
CEP:
Cidade: UF:

Banco: Agéncia: Conta Corrente:

Dados do Representante Legal da Empresa para assinatura do Contrato (Autoriza¢do de Fornecimento):
Nome:

Endereco:
CEP: Cidade: UF:

67



68

CPF/MF: Cargo/Func3o:
RG n2: Expedido por:
Naturalidade: Nacionalidade:
OBSERVACOES:

1. Deverdo ser apresentados juntamente com a proposta os “folders”, encartes, ou catdlogos dos
equipamentos ofertados, onde constem as especificacdes técnicas dos mesmos.

2. Em caso de discordancia existente entre as especificacdes deste objeto descritas no site e as
especificagdes constantes do Anexo Il - Especificagdes Técnicas deste Edital prevalecerdo as ultimas.



MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO IV - DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO A HABILITACAO
(Modelo)

[Nome da empresa], CNPJ n.2 sediada [Enderego completo], declara sob as penas
da lei, que até a presente data, inexiste fato superveniente impeditivo para sua habilitagdo no presente
processo licitatério, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

Local e Data

Nome e Identidade do Declarante
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MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID

PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO - PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO YV - DECLARACAO DE NAO EMPREGAR MENOR
(Modelo)

[Nome da empresa], CNPJ n.2 [indicar], por meio de seu representante legal [nome do Representante
Legal], portador (a) da Carteira de Identidade n° [nimero da Carteira de Identidade] e do CPF N2. [nimero
do CPF], declara para fins do disposto no Inciso V do Artigo 27 da Lei n2. 8.666/93, acrescido pela Lei ne®.
9.854/99, em conformidade com o previsto no Inciso XXXIII, do Artigo 7, da Constituicdo Federal de 1988,
que ndo possui em seu quadro de pessoal empregado(s) menor (es) de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre e de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na condi¢do de
aprendiz, a partir dos 14 (quatorze) anos.

Local e Data

[Nome do Representante Legal da Empresa]
Cargo / Telefone
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MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID
PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO — PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2021

ANEXO VI - ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA
(Modelo)

Atestamos para os devidos fins que a empresa [Razdo Social da Empresa Licitante], inscrita no CNPJ sob o
N2, [da Empresa Licitante], estabelecida na [endereco da Empresa Licitante], forneceu para esta
empresa/Entidade [Raz&o Social da Empresa Emitente do atestado], inscrita no CNPJ sob o N2. [CNPJ da
Empresa Emitente do atestado], situada no [endereco da Empresa Emitente do atestado], bem(ns)
cotado(s) [e/ou servicos], abaixo especificado(s), no periodode [/ / a //]:

OBJETO ENTREGUE: [descrever o fornecimento dos bens e/ou servigos]
VALOR TOTAL (RS)..eeeeiieiviieeiiiieeeeeiieeenn (se possivel).
Atestamos ainda, que tal(is) fornecimento(s) esta (30) sendo / foi (foram) executado(s) satisfatoriamente,

nao existindo, em nossos registros, até a presente data, fatos que desabonem sua conduta e
responsabilidade com as obriga¢des assumidas.

Local e Data

[Nome do Representante da Empresa Emitente]
Cargo / Telefone

OBSERVACAO: Emitir em papel timbrado da empresa/ entidade ou identifica-la logo abaixo ou acima do
texto, com nome, CNPJ, endereco, telefones, fax e e-mail.
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MUNICIPIO DE SALVADOR
SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO
BANCO INTERAMERICANO DE DESENVOLVIMENTO - BID

PROGRAMA NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DO TURISMO - PRODETUR SALVADOR
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N.2 005/2022
PROCESSO N.2 190276/2022

ANEXO VII - RELACAO DOS PAISES MEMBROS DO BID - BANCO INTERAMERICANO DE
DESENVOLVIMENTO

Elegibilidade para o fornecimento de bens, obras e servicos em aquisigées financiadas pelo Banco

1. O financiamento pode provir do Banco Interamericano de Desenvolvimento (BID), do Fundo
Multilateral de Investimentos (Fumin) ou, ocasionalmente, os contratos podem ser financiados por fundos
especiais que restringem ainda mais os critérios para a elegibilidade a um certo grupo de paises membros.
Quando for escolhida a ultima opgao, os critérios de elegibilidade devem ser mencionados:

1) Paises Membros quando o financiamento provém do Banco Interamericano de Desenvolvimento.

a) Paises Mutuarios:

(i) Argentina, Bahamas, Barbados, Belize, Bolivia, Brasil, Coldmbia, Costa Rica, Chile, Republica
Dominicana, Equador, El Salvador, Guatemala, Guiana, Haiti, Honduras, Jamaica, México,
Nicaragua, Panama3, Paraguai, Peru, Suriname, Trinidad e Tobago, Uruguai e Venezuela.

b) Paises ndo Mutuarios:

(i) Alemanha, Austria, Bélgica, Canad4, Croacia, Dinamarca, Eslovénia, Espanha, Estados Unidos,
Finlandia, Franca, Israel, Italia, Japao, Noruega, Paises Baixos, Portugal, Reino Unido, Republica da
Coréia, Republica Popular da China, Suécia e Suica.

2) Critérios para determinar a nacionalidade e origem dos bens e servicos.

Estas disposi¢des politicas tornam necessdrio estabelecer critérios para determinar: (a) a nacionalidade
das empresas e pessoas fisicas elegiveis para apresentar propostas ou participar em contratos financiados
pelo Banco; e (b) o pais de origem dos bens e servigos. Para essa determinacdo, serdo utilizados os
seguintes critérios:

A) Nacionalidade

(a) Uma pessoa fisica tem a nacionalidade de um pais membro do Banco se satisfaz um dos
seguintes requisitos:

(i) é cidada de um pais membro; ou

(ii) estabeleceu seu domicilio em um pais membro como residente de boa fé e esta legalmente
autorizado para trabalhar nesse pais.

(b) Uma empresa tem a nacionalidade de um pais membro se satisfaz os dois seguintes requisitos:

(ii) esta legalmente constituida ou incorporada conforme as leis de um pais membro do Banco; e
(ii) mais de cinquenta por cento (50%) do capital da empresa é de propriedade de pessoas fisicas
ou firmas de paises membros do Banco.
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Todos os membros de uma PCA e todos os Subcontratados devem cumprir os requisitos acima
estabelecidos.

B) Origem dos Bens

Os bens se originam em um pais membro do Banco se foram extraidos, cultivados, colhidos ou produzidos
em um pais membro do Banco. Considera-se um bem produzido quando, mediante manufatura,
processamento ou montagem, o resultado é um item comercialmente reconhecido cujas caracteristicas
basicas, sua fungao ou propdsito de uso sdo substancialmente diferentes de suas partes ou componentes.

No caso de um bem que consiste de varios componentes individuais que devem ser interconectados (pelo
fornecedor, comprador ou um terceiro) para que o bem possa ser utilizado, e sem importar a
complexidade da interconexdo, o Banco considera que este bem é elegivel para financiamento se a
montagem dos componentes for feita em um pais membro, independente da origem dos componentes.
Quando o bem é uma combinagdo de varios bens individuais que normalmente sdo empacotados e
vendidos comercialmente como uma sé unidade, o bem é considerado proveniente do pais onde este foi
empacotado e embarcado com destino ao comprador. Para fins de determinagdao da origem dos bens
identificados como “feito na Unido Europeia”, estes serdo elegiveis sem necessidade de identificar o
correspondente pais especifico da Unido Europeia.

A origem dos materiais, partes ou componentes dos bens ou a nacionalidade da empresa produtora,
montadora, distribuidora ou vendedora dos bens ndo determina a origem dos mesmos.

C) Origem dos Servigos

O pais de origem dos servicos é o mesmo da pessoa fisica ou empresa que presta os servicos conforme os
critérios de nacionalidade acima estabelecidos. Estes critérios sdo aplicados aos servicos conexos ao
fornecimento de bens (tais como transporte, seguro, instalacgdo, montagem, etc.), aos servicos de
construgdo e aos servigos de consultoria.
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